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Medicao de pressao em tubulacoes estéreis

Na producéo alimenticia e farmacéutica a segurancga na producao e
prevencao de riscos para aqueles que irdo utilizar o produto final é a
mais alta prioridade. Como consequéncia, na tecnologia utilizada
para a produgao, quaisquer influéncias possiveis que possam afetar
a qualidade do produto final devem ser eliminadas.

Isso, portanto, define a tecnologia de processo estéril como um ponto
chave na producgéao de farmacéuticos, ingredientes ativos
biotecnolégicos e na producao de alimentos e bebidas. Para todos
esses processos, tanto na produgdo como também no
engarrafamento ou embalagem, devem estar em condi¢des estéreis,
a fim de evitar qualquer contaminagao por micro-organismos e assim,
garantir a qualidade do produto final.

Isso supde que os locais de producao sao perfeitamente limpos e
confiaveis entre os respectivos lotes. Instalagdes de produgao
modernas sao higienizadas usando CIP durante a fase de limpeza. O
CIP (Cleaning In Place) possibilita que o sistema seja limpo sem ser
desmontado. Isso significa que, para limpeza, todos os componentes
permanecem na posicao a qual foram instalados com finalidade e
funcéo pretendidas. O requisito basico para isso é que o
equipamento utilizado possa ser limpo facilmente. Além disso, as
conexdes ao processo devem estar em conformidade com os
regulamentos e normas de construgao higiénica.

Conexdes ao processo que sao utilizadas em equipamentos
compativeis com CIP, ndo devem representar nenhum risco em
relacdo a sua limpeza — Eles apresentam as seguintes
caracteristicas:

e Uma pré-carga definida do elemento de vedagéo através de
um batente metalico
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e (Centralizagao por meio de um guia cilindrico
e Vedagdo sem fendas na parte interna do tubo
e Espaco para a expansao térmica da vedacao
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Vedacédo sem fendas na parte interna do tubo

Caracteristicas de uma conexao estéril

Os acessorios de facil limpeza incluem conexdes de acordo com a
DIN 11864. As diversas conexdes usadas em conformidade com a
DIN 11851 (milk thread fitting) e em conformidade com a DIN 32676
(clamp) foram originalmente desenvolvidas para que os componentes
da planta fossem facilmente desmontados. Eles s&o, portanto, ideais
para sistemas que precisam ser desmontados para limpeza.

A DIN 11864, entretanto, foi preparada pelo comité de trabalho
“Fittings for foodstuffs”, baseda nas recomendacdes do subgrupo de
acoplamentos de tubos EHEDG (European Hygienic Equipment
Design Group). O objetivo desse era incorporar o conhecimento do
desing higiénico moderno dentro da construgao e do projeto das
conexodes ao processo. Os acessorios sao projetados para exibirem
todos os atributos caracteristicos de uma conexao de facil limpeza e
assim sao idealmente adequados para limpeza CIP. Isso é
confirmada pela, entre outros, carta de posicionamento EHEDG para
conexodes de processos recomendadas: “Hygienic Process
connections to use with hygienic components and equipment”
(Conexdes ao Processo Higiénicas para usar com componentes e
equipamentos higiénicos).

Os acessorios de aco inoxidavel DIN 11864 para industrias
assépticas, quimicas e farmacéuticas consistem em 3 partes:
1. Conexao roscada asséptica
2. Conexao flangeada asséptica
3. Conexao clamp asséptica
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A conexao é feita de dois componentes que sdo combinados um com
o outro, por exemplo luva de conexao de colar e acoplamento
roscado. Com a especificagdo dos instrumentos de medic¢ao para
instrumentagao de processos, deve-se notar que o desenho do bocal
da conexao é escolhido para que ele corresponda ao conector
oposto no tanque ou na tubulacdo. Instrumentos de medicao de
pressao equipados para conexdes higiénicas com conexdes ao
processo de acordo com a DIN 11864 desempenham um papel
dominante na instrumentacao de processo.

Em aplicagbes sanitarias a ampla variedade de tarefas de controle de
processo é resolvida através da medi¢éo de pressao. A pressao €
um parametro essencial para reagées quimicas e bioquimicas. Com
o auxilio da presséao diferencial, além do processo a jusante, o grau
de polui¢éao dos filtros pode ser monitorado. Até mesmo no final do
processo de producao, para o engarrafamento do produto, a
velocidade de enchimento é otimizada usando a pressao. Em geral,
para fins de controle, transmissores de pressao eletrdnicos sao
usados para fornecer o sinal de entrada para uma malha de controle.
Esses podem ser acoplados na tubulacdo, combinados com os selos
diafragma em linha para melhorar, ainda mais, a limpeza.

O selo diafragma em linha é perfeitamente adequado para o uso em
fluidos de baixa viscosidade. Ele consiste de um componente de
capa cilindrica que contém um diafragma soldado, de parede fina e
redonda. Assim, o diafragma separa o meio de um fluido de
enchimento do sistema, de acordo com o FDA, que enche
completamente o espago interno entre o diafragma e o instrumento
de medicao de pressao. A pressao é transmitida do meio medido
pelo diafragma elastico para o fluido e de 14 para o elemento de
medi¢cao, como para o transmissor de pressao, que converte a
pressao em um sinal elétrico de saida.

Com o selo sendo completamente integrado na linha de processo, a
medigao ndo causa turbuléncia, cantos, espagos mortos ou outras
obstrug¢des no sentido da vazdo. O meio medido flui, sem obstrucéo,
através da vedacao do diafragma em linha. Isso causa uma auto
limpeza adicional da camara de medicao. O selo diafragma em linha
€ instalado diretamente na tubulagdo. Enquanto a importancia do
cuidado de que as conexdes ao processo possam ser bem limpas,
como com o uso de conexdes com a DIN 11864, as transi¢des entre
a tubulacao e o instrumento de medigdo nao apresentarao nenhum
perigo, para bons resultados de limpeza dentro da planta. Isso
também é confirmado através da certificacdo EHEDG dos selos
diafragma em linha WIKA. Para essa certificagcao, € provado por meio
de teste de limpeza que os instrumentos de medicao de pressao de
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acordo com a DIN 11864 sao faceis de limpar e, portanto, sdo
idealmente adequados para plantas que sao limpas por CIP.

Usando selos diafragma com conexdes ao processo de acordo com
a DIN 11864, qualquer tipo de instrumento de medigéo de pressao
pode ser higienicamente integrado em uma tubulagéo. Portanto, a
medicao de pressao pode ser alcangada com qualquer instrumento,
desde um simples instrumento mecanico de medi¢éo de pressao até
um transmissor de processo programavel.

Caracteres: 5.341
Fig. 1:

Instrumento mecéanico de medicao de pressao acoplado com um selo
diafragma em linha e conexéo clamp de acordo com a DIN 11864-3

Fig. 2:

Tubulacao com transmissor eletrdnico de pressao integrado da
WIKA, acoplado com selo diafragma em linha e conexao clamp para
DIN 11864-3
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