'
1
i
’
El
=
:

Coraz lepsi w petrochemii

Potencjal zagrozen w przemysle naftowym i gazowym niesie ze soba zaostrzone wymogi
bezpieczenstwa. Jednoczesnie kiadzie sie nacisk na zwiekszenie wydobycia surowcéw i poprawe
jakosci proceséw technologicznych. Na tle tych napie¢ zadania stawiane rafineriom, zaktadom
petrochemicznym i urzadzeniom wydobywczym staja sie coraz bardziej ztozone. Rozwoj
termometréw procesowych uwidacznia stale rosnace wymogi oraz stopniowy postep techniczny.

Zaczglo sie od wyjatkowego zapytania. Duze przedsiebior-
stwo dzialajgce w branzy techniki procesowej potrzebowa-
to 2500 punktéw pomiarowych na potrzeby projektu przepro-
wadzanego na Bliskim Wschodzie. Zgodnie z wymaganiami
klienta firma WIKA zaprojektowatla elektryczny termometr
procesowy, ktory spetnial postawione wymogi bezpieczenstwa.
Specyfika termometru procesowego polegata na wkladzie po-
miarowym zawieszonym sprezynowo w szyjce przedluzeniowej.
Sam element pomiarowy skiadat si¢ z czujnika rezystancyjne-
go standardowo stosowanego w przemysle. Po wprowadzeniu
termometréw procesowych pierwszej generacji okazato sie, ze
tylko druga generacja bedzie mogla sprosta¢ stale rosngcym
wymaganiom ciagle rozwijajacych si¢ galezi przemystowych.
Wiedza i zdobyte doswiadczenie pozwolily stworzy¢ druga
generacje termometréw skladajacych sie z nowo opracowanej
szyjki przedtuzeniowej ze ztaczem ognioodpornym, ktére w ra-
zie wybuchu zatrzymywato wydobycie si¢ plomieni z obudowy
przylaczeniowej termometru. Koncepcja produktu bazowata
na tolerancji wewnetrznej $rednicy stojana do wkladu pomia-
rowego wedlug DIN EN 60079-1 oraz ustalonego potozenia
zlacza ognioodpornego. W ten sposéb wkiadke mozna bylo
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stosowaé w sposob nieograniczony nawet w strefie 0. Przy
produkgji oston uwzgledniono wielkosci najbardziej popu-
larne, dzieki czemu pojemno$¢ obudéw wynosita od 500 do
2000 cm’. Obudowy posiadaty rowniez certyfikat ATEX dla
oston ognioszczelnych ,,d” (hermetyzacja ostony gwarantujaca
stale ci$nienie) potwierdzony $wiadectwem badania typu WE
wedltug Dyrektywy 94/9/WE.

Przez lata wraz z rosnagcymi wymaganiami dotyczacymi
szczegolnie wydajnej techniki pomiarowej nalezato zoptyma-
lizowaé réwniez termometry drugiej generacji, uwzgledniajac
jednak w takim samym stopniu zaréwno bezpieczenstwo pro-
duktéw, jak i ich precyzje. Przyjazna dla operatora konserwacja,
zmniejszone zuzycie, uniwersalne zastosowanie i fatwa obstuga
oraz skrocenie czasow przestoju to dziedziny, ktére umozliwia-
ja zwiekszenie wydajnosci proceséw technologicznych w za-
kladach klientéw. Istotne ograniczenia termometréw drugiej
generacji polegaly na stalym potaczeniu szyjki przedtuzenio-
wej z elementem pomiarowym. Podczas serwisowania badz
koniecznej kalibracji wtdrnej nie bylo mozliwosci wymiany
wkladu pomiarowego. Do tej pory w takiej sytuacji do wymia-
ny byl niestety caly termometr.



Sprezynowy
wkiad pomiaro-
wy ze zlaczem
ognioodpor-
nym mozna
wymienia¢
wilatwy
iuniwersalny
sposob

Termometr
procesowy w ty-
powym punkcie
pomiarowym
urzadzenia pe-
trochemicznego:
certyfikat ATEX
oraz [ECEx Ex
dla oston ognio-
szczelnych ,d” sa
sprawa oczywista

Ta wiedza oraz cel skierowany na optymalizacje wydajnosci
pozwolily projektantom na stworzenie termometréw trzeciej
generacji. Model TX12 zostal wprowadzony do sprzedazy na
poczatku 2012 roku. Analogicznie do swoich poprzednikéw
model ten posiada zlacze ognioodporne zintegrowane z szyjka
przedluzeniows — rozwigzanie, ktére w miedzyczasie zostato
opatentowane; wklad pomiarowy mozna oczywiscie w fatwy
sposob wymienié. Do tej pory podczas serwisowania nalezato
wymieni¢ réwniez wykonywang na zamdwienie i w zwigzku
z tym kosztowng szyjke przedtuzeniows. Teraz nie jest to juz ko-
nieczne i pozwala klientowi na duzg oszczgdnos¢. Konstrukeja
termometrow trzeciej generacji ulatwia i przyspiesza ponadto
kalibracje elementu pomiarowego, ktdra w razie potrzeby moz-
na przeprowadzi¢ na miejscu. W ten sposéb mozna ograniczy¢
ilo§¢ awarii kontroli temperatury i/lub skrécic¢ czas przestojow
podczas proceséw technologicznych, a tym samym ograniczy¢
koszty.

Zabezpieczenie przed przekreceniem chroni
na wypadek wibracji

W wielu aplikacjach dodatkowg korzyscig jest zabezpieczenie
wymiennego wkladu pomiarowego przed jego przekreceniem.
Podczas silnych wibracji opcja ta uniemozliwia rotacje wktadu
pomiarowego w szyjce przedluzeniowej, zapobiegajac w ten
sposob przecieciu kabla przylaczeniowego.

W poréwnaniu z poprzednia generacjg udato sie zwiekszy¢
zakres mozliwych $rednic wktadéw i przewodéw pomiarowych,
wynoszacy teraz od 0,5 do 10,0 mm.

Chcac wprowadzi¢ na rynek termometr bazowy dla szero-
kiego spektrum stosowania — réwniez w polaczeniu z ostonami

termometrycznymi — nie uzalezniajac produktu od producenta,
przeprowadzono oprécz certyfikacji ATEX réwniez certyfikacje
IECEx Ex dla oston ognioszczelnych ,,d”. Dzigki temu wszystkie
obudowy przytaczeniowe o stalym ci$nieniu, spetniajace kry-
teria IEC, o objetosci < 2000 cm?, mozna polaczy¢ z modelem
TX12. Ta opcja umozliwia réwniez np. stosowanie przekazni-
kéw i wyswietlaczy cyfrowych, ktére przeznaczone sg do uzytku
na poziomie SIL (Safety Integrity Level), spelniajac tym samym
wazng role pod katem wewnetrznych funkeji bezpieczenstwa
calego obwodu regulacji urzadzenia. Oprocz uniwersalnego
zastosowania typowego dla branzy techniki pomiarowej mo-
del TX12 oferuje réwniez mozliwo$¢ realizacji indywidualnych
projektow klientdw, ktdre na pierwszy rzut oka moga wydawac
sie niemozliwe do wykonania.

Sci$le kontrolowane bezpieczenistwo z jednej strony, a z dru-
giej potrzeba ekonomicznosci — polaczenie tych dwoch wy-
mogow stawia nieprzerwanie nowe techniczne wymagania.
Wkroétce nalezy sie zatem spodziewa¢ kolejnych rozwigzan
technologicznych w dziedzinie termometréw procesowych.
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