POMIARY

CZUJNIKI I SYSTEMY POMIAROWE

Czystosc, precyzja, wydajnosc

Optymalne potaczenie pomiaru
temperatury i wykonania
higienicznego to cechy wyrdzniajace
nowe produkty WIKA.

W przemysle spozywczym temperatu-
ra jest jednym z najczesciej mierzonych
parametréw, odgrywa niezwykle istotng
role w wielu procesach i wywiera zasad-
niczy wptyw na jako$¢ produktu konco-
wego. Z tego wzgledu przyrzady pomia-
rowe, bedace zrédtem decydujacych da-
nych, sa kluczowym aspektem jakoscio-
wym produkcji. Aktualnie maja one spet-
nia¢ trzy podstawowe wymagania: wy-
soka precyzja pomiaréw, odpowiedni
standard higieniczny oraz skuteczne za-
rzadzanie jakoscia.

Nowe produkty WIKA przeznaczo-
ne do pomiaru temperatury w urzadze-
niach wykorzystywanych w branzy spo-
zywczej zostaty opracowane z uwzgled-
nieniem wskazanych przez uzytkowni-
kow wymagan.

W przypadku przyrzagdéw do mie-
rzenia temperatury wymogi higieniczne
mozna spefnié, stosujac odpowiednie
ostony termometryczne, ktére dodatko-
wo wykluczajg kontakt czujnika z po-
datnymi na wszelkiego rodzaju zanie-
czyszczenia artykutami spozywczymi.
Wymienny wktad umozliwia kalibracje
przyrzadéw pomiarowych na miejscu,
bez ingerencji w proces produkcji. Jest
to wazna zaleta w przypadku wymaga-
jacych zachowania sterylnosci proceséw
technologicznych. Dzieki temu operator
urzadzenia moze, zgodnie z zafozenia-
mi HACCP, regularnie przeprowadzad
kalibracje systemu bez koniecznosci
ponownego czyszczenia i sterylizacji.

Przyrzady pomiarowe nalezy regu-
larnie kalibrowaé, aby zagwarantowacd
trwata wiarygodnos$é i niezmienne war-
tosci pomiarowe. W tym celu przyrzad
poréwnywany jest ze wzorcem; spraw-
dzane jest, czy btagd pomiaru miesci
sie w zakresie tolerancji. Czestotliwos¢
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kalibracji danego przyrzadu pomiaro-
wego zalezy od tego, w jakim stopniu
pomiar wptywa na jakos$¢ i bezpieczen-
stwo procesu technologicznego. Prze-
rwy miedzy poszczegdlnymi kalibracja-
mi nie powinny trwac¢ dtuzej niz 2 lata.
W odniesieniu do krytycznych proceséw
moga by¢ znacznie krétsze. W skraj-
nych przypadkach przyrzady pomiaro-
we podlegajg sprawdzeniu po wyprodu-
kowaniu kazdej partii produktu.

Z tego wzgledu czujniki temperatury
WIKA zaprojektowano z mysla o prostej
kalibracji na miejscu. Ostona pozostaje
w $rodowisku procesu technologiczne-
g0, co pozwala unikng¢ niepotrzebnych
ingerencji w proces. Gtéwke przytacze-
niowa trzeba wysuna¢ z ostony termo-
metrycznej wraz z wktadem pomiaro-
wym. Nastepnie nalezy skalibrowac

bezposrednio na miejscu w punkcie
pomiarowym za pomocg odpowied-
niego kalibratora temperatury firmy
WIKA z suchym otworem pomiarowym.
Umozliwia to kalibracje termometru
rezystancyjnego  (czujnik, przetwor-
nik temperatury i przewdd pomiarowy
stuzacy do sterowania tacznie z przy-
taczami kablowymi) w ramach catego
tancucha pomiarowego, bez konieczno-
$ci odtaczania przytaczy elektrycznych.
Warunkiem dziatania takiego rozwigza-
nia jest odpowiednio zaprojektowany
uktad sterowania, pozwalajacy na kali-
bracje na miejscu. Jesli ten warunek jest
spetniony, przyrzady pomiarowe mozna
kalibrowa¢ szybko i bez zbednych na-
ktadéw pracy bezposrednio w urzadze-
niu. Dzieki temu uzytkownik urzadze-
nia nie musi przeprowadza¢ oddzielnej
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kalibracji przewodu elektrycznego i czuj-
nika oraz przenosi¢ kazdego przyrzadu
pomiarowego z punktu pomiarowego do
laboratorium kalibracyjnego. Pozwala
to zaoszczedzi¢ czas i ograniczy¢ licz-
be wymienianych czujnikéw. Tego typu
rozwigzanie zwieksza dostepno$¢ urza-
dzenia przy jednoczesnej minimalizacji
poniesionych kosztéw i zmniejszeniu
liczby pracownikéw potrzebnych do
przeprowadzenia kalibracji.

Do montowania czujnikéw tempe-
ratury w przewodach rurowych stuzy
specjalna ostona, ktdra spetnia wszel-
kie wymagania stawiane sterylnym
technologiom proceséw przetwdérczych.
Ostone nalezy zamontowac w rurociagu
z zastosowaniem spawania orbitalnego.
Dzigki doktadnie wyznaczonej i staran-
nie przygotowanej spoinie proces ten
jest szybki i ekonomiczny. Instalacja
przyrzadu pomiarowego w rurociggu nie
wymaga stosowania uszczelnien, ktére
z koniecznos$ci miatyby stycznos$¢ z wy-
twarzanymi $rodkami spozywczymi.

Jednak najwazniejszg cecha produk-
téw spetniajacych standardy higienicz-
ne jest nowa, opatentowana i pozba-
wiona obszaréw martwych konstrukcja
elementow, ktére biorg bezposredni
udziat w przebiegu proceséw techno-
logicznych. Dzigki wgtebieniu korpusu

rury do montazu tulei ochronnej czujni-
ka wykluczono martwy obszar. Dotych-
czas istniat on przy wywijaniu kotnie-
rza wokdét otworu w korpusie rurowym.
Rozwigzanie to zapobiega odktadaniu
produktu lub $rodkéw czyszczacych
W urzadzeniu i w duzym stopniu uta-
twia oprdznianie i czyszczenie systemu.
Zwigksza to bezpieczenstwo przepro-
wadzania tych czynno$ci i minimalizu-
je ryzyko zanieczyszczenia zwigzane ze
stosowaniem czujnika temperatury.

Ostona umozliwia montaz czujnika
w samym $rodku przewodu rurowego lub
w strumieniu przeptywajacego $rodka
roboczego. Nalezy pamietac o rozktadzie
temperatury w ptynnym produkcie — jest
ona duzo wyzsza w $rodku strumienia
niz przy $cianach rury, nawet podczas
silnego przeptywu w rurze. W zaleznosci
od warunkéw przeptywu i roéznicy mie-
dzy temperaturg otoczenia i temperaturg
medium przeptywajacego w przewodzie
rurowym jej odchylenia moga przekro-
czy¢ 5 K. Z tego wzgledu tak wazny jest
jej precyzyjny pomiar doktadnie w $rod-
ku strumienia. Optymalne wykorzystanie
ciepta procesu i obnizenie zuzycia ener-
gii podczas ogrzewania produktu i czysz-
czenia mozna uzyskac¢ wytacznie dzieki
dokonywaniu bardzo doktadnego pomia-
ru danych procesowych.

Poréwnanie: nowa ostona pozbawiona obszaru martwego do montazu z zastosowaniem
spawania orbitalnego i ostona uzywana dotychczas

Systemy zaprojektowane w standardzie
higienicznym umozliwiajg dokfadne
czyszczenie urzadzenia réwniez z zewnatrz

W wielu urzadzeniach czysci sie re-
gularnie nie tylko te czesci, ktére majg
styczno$¢ z produkowanymi artykuta-
mi spozywczymi, ale réwniez te, ktére
nie maja z nimi kontaktu. W zwiagzku
Z tym czujniki temperatury powinny by¢
tak zaprojektowane, aby utatwié czysz-
czenie elementdéw obudowy urzadzenia.
Ponadto obudowa musi spetnia¢ wyso-
kie wymagania higieniczne i mie¢ od-
powiedni stopien ochrony IP. tacze-
nie przyrzadéw pomiarowych z innymi
komponentami systemowymi i urzadze-
niami wykonanymi w standardzie hi-
gienicznym umozliwia skuteczne czysz-
czenie instalacji, chroniac jednocze$nie
przed szkodliwym zanieczyszczeniem
produktéw spozywczych.

Whioski

Ze wzgledu na punkty pomiaru tempera-
tury, ktére sg wykonane przy uwzglednie-
niu specjalnych wymagan higienicznych,
nalezy juz na etapie projektowania ma-
szyny czy urzadzenia pamietac o wtacze-
niu do procesu przygotowawczego firmy
oferujgcej odpowiednie rozwigzania do
mierzenia temperatury. Tylko w taki spo-
s6b odbiorca zyskuje pewnos¢, ze projekt
punktéw pomiarowych urzadzen produk-
cyjnych bedzie zgodny z najnowszym sta-
nem wiedzy. Ponadto zastosowanie naj-
lepszych rozwigzan z zakresu techniki po-
miaru i wykonanie w standardzie higie-
nicznym zwigkszy optacalnos¢ i bezpie-
czenstwo procesu technologicznego. M
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