Informacje techniczne

Odporne na zuzycie powtoki oston termometrycznych

Zuzycie Scierne oston termometrycznych

Zuzycie Scierne lub Scieranie to termin uzywany

w odniesieniu do oston termometrycznych do opisania utraty
materiatu spowodowanej mechanicznym dziataniem ciata
statego na ostong termometryczng spowodowanym przez
przeptywajgce medium. Typowe zastosowania to na przyktad
jednostka FCC (Fluid Catalytic Cracking) w rafinerii lub rury
z pytem weglowym w elektrowniach.

Aby zapobiec Scieraniu, podczas projektowania ostony
termometrycznej nalezy zwrdci¢ uwage na odpowiedni dobor
materiatu. Mniej wrazliwe na zuzycie $cierne niz najczesciej
stosowana stal nierdzewna sg twarde stopy metali na bazie
kobaltu i chromu.

Najczesciej stosowanym stopem twardosci do oston
termometrycznych jest Stellite® 6. Moze on by¢ stosowany
jako materiat petny, zespawany lub natryskiwany. Oprocz
Stellite® 6 stosowany jest rowniez Stellite® 12.

Stellite® jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Kennametal
Stellite.
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Powlekanie Stellite® poprzez topienie

Powlekanie Stellite® poprzez topienie jest metoda najwyzszej

jakosci, poniewaz proszek Stellite® jest mocno zespawany
z materiatem nosnym korpusu ostony termometryczne;j.

W zwigzku z tym metoda ta jest wysoce zalecana do cigzkich

zastosowan w rafineriach przemystu naftowego i gazowego.

Rozrézniamy 2 procesy:

B Oktadzina laserowa
W tym procesie proszek Stellite® jest wprowadzany
do wigzki lasera i zespawany z gorng powierzchnig
ostony termometrycznej. Precyzyjnie mierzalna energia
wejsciowa umozliwia uzyskanie powtoki 0 bardzo niskim
poziomie znieksztatcen. Dzigki budowaniu w kilku
zespawanych ze sobg warstwach, mozliwe jest uzyskanie
duzych grubosci warstw.

® Napawanie plazmowe (PTA)
W procesie PTA (Plasma Transfer Arc) pomiedzy
elekirodg wolframowg a korpusem ostony
termometrycznej powstaje luk spawalniczy. Proszek
Stellite® jest wprowadzany do tuku spawalniczego
i stapiany z materiatem ostony termometrycznej.
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Powtoka Stellite® w procesie natryskiwania

Powlekanie Stellite® poprzez natryskiwanie jest procesem, w ktorym proszek Stellite® jest trwale przylegajacy do gornej
powierzchni korpusu ostony termometrycznej. Ta procedura jest zalecana do normalnych zastosowan, takich jak oczyszczalnie
sciekow.

Tutaj rowniez rozrézniamy 2 procesy:

H Natryskiwanie paliwa tlenem o wysokiej predkosci
(HVOF)
Proces HVOF (High-Velocity-Oxygen-Fuel) polega
na ciggtym spalaniu pod wysokim ci$nieniem
z wykorzystaniem szerokiej gamy paliw. Proszek Stellite®
jest podawany do wydostajgcego sie strumienia gazu
i przyspieszany przez niego. Po uderzeniu w gérng
powierzchnig ostony termometrycznej, warstwa jest Dysza rozpylajaca
naktadana poprzez srodek klejgcy czgstek proszku.

Proszek Stellite®
Ptomien

Ostony termometryczna

B Atmosferyczny natrysk plazmowy (APS)
W procesie APS (Atmospheric Plasma Spraying)
pomiedzy elektrodg a katoda zapalany jest luk
spawalniczy, przez ktory przepuszczany jest gaz
plazmowy. Proszek Stellite® jest wprowadzany do
ptomienia plazmowego wydobywajgcego sig z dyszy,
a pod wptywem wysokiej temperatury ulega stopieniu,
uderza w ostone termometryczng i przywiera do niej.

Elektroda

Dysza

Proszek Stellite®

Ostony termometryczna

Przeglad procesu powlekania

Proces powlekania Rezystancja Grubos¢ warstwy Koszty Zastosowanie
(typowe zastosowanie)

Oktadzina laserowa +H++ mozliwe > 3,2 mm Przemyst gazowy

i olejowy
Napawanie plazmowe (PTA) +++ 1,6 mm (norma) €€ Przemyst gazowy

i olejowy
Atmosferyczny natrysk plazmowy (APS) ++ < 1,6 mm € Scieki
Natryskiwanie paliwa tlenem o wysokiej + < 0,8 mm € Przemyst celulozowy

predkosci (HVOF)

Karta katalogowa WIKA IN 00.44 - 12/2018 Strona 3z 4



01/2026 PL based on 12/2018 EN

Zalecana diugos$¢ powtoki Stellite®

Zasadniczo mozliwe jest pokrycie ostony termometrycznej
powtoka Stellite® na catej jej dtugosci, przy czym obszar
przytacza procesowego (kotnierza lub gwintu) jest
zasadniczo wytgczony z powtoki.

Poniewaz dtugos$c¢ ostony termometrycznej ostonigtej
dysza kotnierza nie jest bezposrednio narazona na
obcigzenia zwigzane z procesem Sciernym, ze wzgledow
ekonomicznych nalezy rozwazy¢ ograniczenie dtugosci
ostony. Ogolnie rzecz biorac, zaktadka 25 ... 75 mm jest
uwazana za wystarczajaca.

Obliczanie czestotliwosci wzbudzenia

ASME PTC 19.3 TW-2016, w sekcji “1 - 2 Zakres”, wytgcza
powlekane ostony termometryczne z zakresu normy.

Oryginalny tekst pochodzi z ASME PTC 19.3 TW-2016:
“Ostony termiczne ... w tym natryskiwanie ptomieniowe lub
naktadki zespawane, w dowolnym miejscu na dtugosci trzonu
lub na koncéwce, sg poza zakresem niniejszej normy.”

Z tego powodu wszelkie zlecone obliczenia czestotliwosci
wzbudzenia moga mie¢ jedynie charakter informacyjny.

© 12/2018 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, wszystkie prawa zastrzezone.

Specyfikacje i wymiary podane w niniejszej karcie przedstawiajg stan konstrukcyjny aktualny w momencie wydruku.
Istnieje mozliwo$¢ wprowadzenia modyfikacji i zmian specyfikacji materiatowej bez wczesniejszego powiadomienia.
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