Informacje techniczne

Informacje ogdlne o normach NACE
Do zastosowan z gazami kwasnymi z produktami WIKA

Informacje ogdine

Niniejsza informacja techniczna odnosi sig do dwéch
publikacji z zakresu wymagan materiatowych. MR oznacza
tutaj “wymagania dotyczacemateriatu”.

® NACE ") MR0175
“Przemyst naftowy i gazu ziemnego. Materiat do
stosowania wsrodowiskach zawierajgcych Has przy
fabrykaciji oleju i gazu.”

® NACE ") MR0103
“Materiaty odporne na siarczkowe pekanie naprezeniowe
w korozyjnych srodowiskach rafinacji ropy naftowej”

B Tylko do manometrow, transmiteréw cisnienia,
przekaznikéw cisnienia i oston termometrycznych

Opis

Gaz ziemny i olej surowy, jako surowce, zawierajg wieksze
lub mniejsze ilosci siarkowodoru (H2S). Jesli wystepuje
minimalna ilo$¢é HoS i minimalne ci$nienie catkowite, taka
mieszanina jest uznawana za “kwasny gaz” lub “kwasny olej”.

Obie normy opisujg wtasciwosci korozyjne metali

w obecnosci HaS w réznych machanikach korozyjnych. Po

pierwsze, rozwazana jest korozja naprezeniowa wywotana

wodorem. Jest ona najwigksza w temperaturze pokojowej i to

wiasnie na niej skupia sie MR0103. Typowym zastosowaniem

tej normy jest przetwarzanie w rafinerii.

Po drugie, rozwazana jest korozja naprezeniowa wywotana

chlorem pod wptywem H»S. Jest to wspomagane

w wyzszych temperaturach i zostato opisane w NACE

MRO0175. Typowym zastosowaniem jest fabrykacja oleju

i gazu.

1) Termin “NACE” odnosi sig do organizacji (National Association of Corrosion Engineers),
ktéra zajmuije sig przede wszystkim wszelkimi formami korozji. Wyniki ich pracy sa

publikowane w wielu publikacjach jako normy NACE i regularnie aktualizowane. Siedziba
gtéwna tej organizacji znajduje si¢ w Houston w stanie Teksas w USA.
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Rys. po lewej: Model manometru z rurka Bourdona 232.30
Rys. po prawej: Przeznik cisnienia, model z tagcznikiem
kotnierzowym 990.27

Przyktad zastosowania:
Transmiter ci$nienia model E-10 i E-11

Ostony termiczne w réznych wersjach
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Norma NACE MRO0175 jest reprezentowana w normie
ISO 15156 (czesc¢ 1 - 3) obowigzujgcej na catym swiecie.
Dotyczy to kwestii technicznych zwigzanych z korozjg
materiatéw podczas wydobycia i przetwarzania gazu
ziemnego i oleju. Norma ISO 15156, czes¢ 3, opisuje
zastosowanie metali odpornych nakorozje i jest zgodna
z NACE MRO0175.

NACE MR0175

NACE MR0175 (ISO 15156-3) opisuje, w zaleznosci od
zastosowania, dla réznych grup materiatéw, odpowiednie
wymagania dla poszczegdlnych materiatéw i maksymalne
dopuszczalne temperatury (patrz tabela).

Wybér materiatu

W zastosowaniach zwigzanych z kwasnym

gazem, wtasciwosci korozyjne metali zalezg od
warunkoéw srodowiskowych (wartos¢ pH, zawartosé
chlorkow,stezenienosi temperatura graniczna) oraz
maksymalnej wytrzymatosci materiatow. Dla ré6znych
materiatow istnieja rézne wymagania dotyczace
wytrzymatosci.

Zgodnie z normg ISO 15156-1/sekcja 5 “Zasady ogdine”,
uzytkownik jest odpowiedzialny za okreslenie, ktory materiat
jest odpowiedni do danego zastosowania.

Znajac powyzsze warunki srodowiskowe, WIKA moze
przedstawi¢ zalecenia dotyczgce wyboru materiatow.

Jesli szczegoty warunkéw srodowiskowych nie sg
odpowiednio znane, WIKA okresla warunki pracy dla

ISO 15156-3 przy zatozeniu krytycznych warunkéow
Srodowiskowych.

Na tej podstawie mozna zatem potwierdzi¢ jedynie najnizsza
maksymalng temperature procesu.

NACE MR0103

Norma ta jest podobnie skonstruowana i moze by¢ réwniez
wdrozona dla produktow WIKA, jesli klient sobie tego zyczy.
Okresla ona wymagania materiatowe i limity temperatury dla
zastosowan w rafineriach.

Przyktad:

Dla stopow na bazie niklu, takich jak HC276, w stanie
utwardzonym, bez znajomosci warunkéw otoczenia,
zastosowanie bedzie miata maksymalna temperatura 132 °C,
przy czym przy danym cisnieniu czgstkowym HS mniejszym
niz 200 kPa, mozliwa bytaby maksymalna temperatura

232 °C.

Ogdlnie rzecz biorgc, dzieki swoim produktom WIKA
spetnia wymagania wytrzymatosciowe (maksymalna
twardos$¢) materiatdw. Wyjatkiem sg elementy manometréw
mechanicznych. W tym przypadku, ze wzgledu na

ich wtasciwosci elastyczne, wymagana jest wyzsza
wytrzymatos$¢. Firma WIKA szczegotowo wykazata
przydatnos¢ swojej rurki Bourdona zgodnie z normg

ISO 15156-3 poprzez niezalezne testowanie laboratoryjne
w temperaturze do 120 °C.

Ponizsza tabela zawiera przyktadowy przeglad najnizszych maksymalnych temperatur roboczych wedtug materiatu i grupy
produktéw w podziale na “Dowolny sprzet i element konstrukcji” zgodnie z norma ISO 15156-3/NACE MR0175.

Grupa produktow Stal nierdzewna 316L | Monel 400 Duplex 1.4462 | Stop C276 Elgiloy 2.4711

Mechaniczne urzadzenia maks. 120 °C ") bez limitu
do pomiaru cisnienia

Elektroniczne urzadzenia nie dotyczy nie dotyczy
do pomiaru cisnienia

Separator membranowy bez limitu 2 bez limitu
Ostony termometryczne  bez limitu 2 bez limitu

1) Mierzone za pomoca testowania laboratoryjnego
2) Sklasyfikowane jako “Oprzyrzadowanie i urzadzenia sterujgce”: od 2009 r

nie dotyczy nie dotyczy nie dotyczy
nie dotyczy nie dotyczy bez limitu
maks. 232 °C maks. 132 °C nie dotyczy
maks. 232 °C maks. 132 °C nie dotyczy

3) Sklasyfikowane jako “Membrany, przepony cisnieniowe, urzgdzenia do mierzenia ci$nienia i uszczelki cisnienia”

Nawet jesli norma NACE nie ma limitu temperatury, nalezy wzig¢ pod uwage specyfikacje produktu, ktére mogg ograniczaé

maksymalng temperature pracy.
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Spawanie

Procesy zespawane (WPS/PQR) sa kwalifikowane zgodnie
z odpowiednimi normami (AD 2000 lub ASME). Jednym

z elementow testow procedury spawania jest testowanie
twardosci spoiny. Retrospektywna weryfikacja twardosci na
zespawanym produkcie nie jest zalecana przez normy NACE
dla stopéw odpornych na pekanie.

Obrobka cieplna po spawaniu

Obrobka cieplna (PWHT) nie jest obowigzkowa.

W przypadku niektorych materiatow (np. stali weglowej)
obrdbka cieplna moze by¢ wymagana ze wzgledow
technicznych zwigzanych ze spawaniem.

Wartosci twardosci na pétprodukcie

Potwierdzeniem wartosci twardosci potproduktéw jest
Swiadectwo kontroli odbiorczej dostawcy 3.1 (z wyjatkiem
rurek Bourdona ze stali nierdzewnej i elementéw
sprezystychze stopu NiCrCo 2.4668 (Inconel 718)).

© 05/2012 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, wszelkie prawa zastrzezone.
Specyfikacje i wymiary podane w niniejszej karcie przedstawiajg stan konstrukcyjny aktualny w momencie wydruku.
Istnieje mozliwo$¢ wprowadzenia modyfikacji i zmian specyfikacji materiatowej bez wczesniejszego powiadomienia.
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WIKA Polska spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia sp. k.

Ul. tegska 29/35
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