Informacje techniczne

Przytacze procesowe zgodne z normg EN 837

Zastosowanie

B W celu zdefiniowania przytgczy procesowych dla
manometrow WIKA

Warianty

B Przytgcza procesowe z rownolegtym gwintem
B Przytgcza procesowe z gwintem stozkowatym
B Specjalne fgczniki branzowe

Opis

WIKA oferuje manometry z réznymi przytgczami procesowy-
mi, aby spetni¢ roznorodne wymagania aplikacji specyficzne
dla klienta.

Dla przyrzadéw do pomiaru ci$nienia z gwintem réwnole-
gtym lub stozkowatym okreslone sg przytacza procesowe
0 réznych wymiarach.

Dopuszczalne maksymalne ci$nienie tacznika procesowego
wynika z kombinacji rozmiaru gwintu i materiatu. Korelacja
jest zilustrowana dla wybranych reprezentatywnych przytgczy
procesowych w tabeli na stronie 3.
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tacznik trzpieniowy
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Uszczelka ptaska wg EN 837
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Otwor gwintowany
réwnolegty

Przyktad instalacji z gwintem réwnolegtym

Stozkowaty trzon
tacznika

Otwor gwintowany
stozkowaty

Przyktad instalacji z gwintem stozkowatym
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Eacznik z rownolegtym gwintem zewnetrznym

Gwint row- | Wymiary w mm

nolegty Stal nie- I I, Iy
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2 2) ZWIKA, bez czopa uszczelniajgcego; bicie gwintu zamiast podcigcia gwintu
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Trzpien tacznika z gwintem stozkowatym

: Gwint stozkowy Wymiary w mm
min.

I " - SW % NPT, R 10

Kwadrat, szesciokat

lub klucz ptaski, Ya NPT, RV 13

rozmiar, patrz — 3% NPT. R % 15

odpowiednia karta | it :
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Otwor gwintowany z rownolegtym gwintem wewnetrznym

9Oo Réwnolegty gwint Wymiary w mm
wewnetrzny
G
G
G 7.5 4.43) 10 13
| M10x 1 7.5 4.59) 10 13
} n _ Gl 10 515 13 16.5
— e M12x 1.5 9.5 55 13 165
7 G ¥ 12 6.5 16 19.5
_m4 Gl 15 7 19 245
M20 x 1.5 15,5 7 19 24.5
®d,
1) Najlepiej z wersjami standardowymi WIKA
3) Moze by¢ pominigty w przypadku przyrzadéw WIKA, poniewaz nie posiada czopa uszczelniajacego
Normy dla zwéj gwintu
Rownolegte zwdj gwintu: Zwoj gwintu rurowego, kod G, zgodnie z ISO 228-1
Metryczny zwdj gwintu ISO, kod M, zgodnie z DIN 13
Stozkowaty gwint: Zwoj gwintu rurowego, kod NPT, zgodnie z ANSI/ ASME B1.20.1

Zwoj gwintu rurowego, kod R, zgodnie z ISO 7
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Maksymalne dopuszczalne ci$nienie

Zwoj gwintu 1) Maksymalne dopuszczalne ci$nienie 2)

Stop Cu Stal nierdzowna
400

G 6000 400 6000 400 6000
G 600 8600 1000 15000 1000 15000
G % 600 8600 1000 15000 1000 15000
Gle 1000 15000 2500 36000 2500 36000
M10 x 1 400 6000 400 6000 400 6000
M12x 1.5 400 6000 400 6000 400 6000
M20x 1.5 1000 15000 2500 36000 2500 36000
Y8 NPT, R V8 400 6000 400 6000 400 6000
Ya NPT, R V4 600 8600 1000 15000 1000 15000
% NPT, R %8 600 8600 1000 15000 1000 15000
Y2 NPT, R 2 1000 15000 1600 23000 1600 23000
7/16-20 UNF 400 6000 800 12000 800 12000

1) Obowigzuje dla norm gwintéw dla trzpieni tgcznikow i gwintéw wewnetrznych wymienionych na stronie 2.
2) Podane wartos$ci maksymalnego cisnienia sg wartosciami zaokraglonymi i sg przypisane do najblizszego zakresu wskazan normy.

Przyktady branzowych przytaczy procesowych

tacznik hydrauliczny tacznik chtodniczy Przytacze procesowe wysokiego cisnienia
ze stozkiem uszczelki 74° SAE J 514 ze stozkiem uszczelki 90° SAE J 513 wedtug Autoclave Engineering lub Nova
Swiss M16 x 1.5 zenskie
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9/16-18UNF
7/16-20UNF 1/16-20UNF
Przytacze procesowe wysokiego Przytagcze weza

cisnienia (HP) do taczenia z pierscieniem
uszczelniajgcym typu soczewkowego,
zgodnie z EN 837
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Na przyktad inne otwory gwintowane

Wersja zgodna z DIN EN ISO 1179-2 (uszczelka z profilem uszczelniajgcym)
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Ya NPT

Wersja do ptukania WIKA

G 14, z pierscieniem 2)

03%
@134.02

Gli4
(a} 118408 1L loafa
R1'=1€

02
min.125
]
|
25

=y

=

401
[© et ]A] Lk

G 1, EHEDG 1) 2)3)
Numer zamoéwienia: 2166011
@50 .95
'_—_
. g

4
Tl 0%

| T |
o) A

——

©293:0.05 E

255

Karta katalogowa WIKA IN 00.03 - 04/2022

G"%
928
g2 ]
0 ||
N Ra=3.2
I =] o
1=
&)
M14 x 1.5
2%
| 0] o
- > = Ra=3.2
EF
ZIE
i
B ' liuxs
% NPT
120
1%PT

G Y2, z pierscieniem O-ring 1) 2)

250
2130
Gl
w8 [ Toa]
b= @104
£ | R
E

1) Dostepne réwniez jako kréciec do spawania firmy WIKA.
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G 1, ze stozkiem uszczelki
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2) Otwory na $ruby wykonane przez klienta musza by¢ wiercone po nacieciu gwintu.

3) European Hygienic Engineering & Design Group

WIKA doktada wszelkich staran, aby przedstawione otwory na $ruby byty aktualne. Do fabrykacji otworu na $rube maja

zastosowanie odpowiednie przepisy dotyczace pradu.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian technicznych w wersjach WIKA dla otworéw na $ruby i kré¢cow zespa-

wanych.
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12/2025 PL based on 04/2022 EN

© 09/2000 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, wszystkie prawa zastrzezone.
Specyfikacje i wymiary podane w niniejszej karcie przedstawiajg stan konstrukecyjny aktualny w momencie wydruku.
Istnieje mozliwo$¢ wprowadzenia modyfikacji i zmian specyfikacji materiatowej bez wczesniejszego powiadomienia.
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WIKA

WIKA Polska spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia sp. k.

Ul. tegska 29/35

87-800 Wtoctawek

Tel. +48 54 230110-0
info@wikapolska.pl
www.wikapolska.pl



