Special documentation

Mounting for spring-loaded compression fitting

1. Standard version

1.1 Components of the spring-loaded compression fitting

@® Union nut

@ Spring-loaded clamping bolts
® Screw-in body

@ Connection adapters

1.2 Dimensions in mm

Representation with fitted connection adapter
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1. Standard version

Metric threads (for 6 mm probe diameter)
M10 x 1 M12x1/M12x1.5
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Metric threads (for 6 mm and 8 mm probe diameter)
M14x 1.5 M16 x 1 M18x 1.5 M20x 1.5/M20 x 2 M24 x 1.5
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Imperial threads (for 6 mm and 8 mm probe diameter)
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1. Standard version

NPT threads (for 6 mm probe diameter)
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NPT threads (for 6 mm and 8 mm probe diameter)
Ya NPT % NPT Y2 NPT % NPT

282 || = 282 | = = I

e & = =l 282 =

1aNeT| <=l =l 28] |

| 3fener 1/2NPT i
1.3 Dimensions in inch

Representation with fitted connection adapter -
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1. Standard version

Metric threads (for 0.236 in probe diameter)

M10 x 1
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Metric threads (for 0.236 in and 0.315 in probe diameter)

M14x 1.5 M16 x 1 M18x 1.5 M20 x 1.5/M20 x 2 M24 x 1.5
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Imperial threads (for 0.236 in and 0.315 in probe diameter)
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1. Standard version

NPT threads (for 0.236 in probe diameter)
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General instructions

B All threads must be clean and free from any contaminating particles.

B Only ever screw in, or unscrew, the spring-loaded compression fitting via the spanner
flats and to the prescribed torque using an appropriate tool.

B The correct torque depends on the dimension of the connection thread, the materi-
al combination of the connection thread/process and also the sealing used (form/
material).

B When screwing in or unscrewing the instrument, do not use the connection head as
contact surface.

B When screwing in the instrument, please observe that the threads are not skewed.

Recommended mounting sequence for small thermometers or thermometers

with short connection cables

1. Insert the thermometer into the compression fitting.

2. Fix the thermometer at the desired position - taking into account a preload of approx.
5 mm [0.2 in] - by tightening the union nut (observe insertion length). The maximum
overall spring travel is approx. 10 mm [0.39 in].

3. Screw the compression fitting with the thermometer into the process/thermowell.



1. Standard version

Recommended mounting sequence for non-rotating spring-loaded clamping

bolts (special versions)

1. Screw the compression fitting into the process/thermowell.

2. Insert the thermometer into the compression fitting.

3. Fix the thermometer at the desired position - taking into account a preload of approx.
5 mm [0.2 in] - by tightening the union nut (observe insertion length). The maximum
overall spring travel is approx. 10 mm [0.39 in].

With both methods, observe the specified tightening torques.

1.4 Tightening torques
@ Upper part of the clamping unit

ai \-_,_;\ o (union nut)
g - @ Spanner flats to contact points
= 0 ® Clamping unit - Adapter. Tightening
torque 30 Nm.
an
\-,'___ 6}
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1. Standard version

@ Process connection / Connection to thermowell

Tightening torque in Nm (stainless steel A2/A4)
| Aluminium |

M10 x 1 15 10
M12 x 1 15 10
M12x 1.5 35 30
M14x 1.5 35 30
M16 x 1 35 30
M18 x 1.5 35 30
M20 x 1.5 40 30
M20 x 2 40 30
M24 x 1.5 45 35
G 30 25
G % 35 30
G2 35 30
G % 40 30
R % 1. Screw to hand-tight

R 2. Make "2 to 1 rotation to tighten
% NPT (use suitable tools)

Y NPT

% NPT

Y2 NPT

% NPT




2. Special versions

2. Special versions
Example for spring-loaded compression fittings in special versions
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Spezialdokumentation

Montage fir gefederte Klemmverschraubung

1. Standardausfiihrung

1.1 Komponenten der gefederten Klemmverschraubung

@ Uberwurfmutter

@ Gefederter Klemmbolzen
® Einschraubkérper

@ Anschlussadapter

1.2 Abmessungen in mm

Darstellung mit montiertem Anschlussadapter
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1. Standardausfiihrung

Metrische Gewinde (fiir Fiihlerdurchmesser 6 mm)
M12x1/M12x1,5
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M14 x 1,5 M16 x 1 M18 x 1,5 M20x 1,5/ M20x 2 M24 x 1,5
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1. Standardausfiihrung

NPT-Gewinde (fiir Fiihlerdurchmesser 6 mm)
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NPT-Gewinde (fiir Fiihlerdurchmesser 6 und 8 mm)
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1.3 Abmessungen in inch

Darstellung mit montiertem Anschlussadapter
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1. Standardausfiihrung

Metrische Gewinde (fiir Fiihlerdurchmesser 0,236 in)
M10x 1 M12x1/M12x1.5
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1. Standardausfiihrung

NPT-Gewinde (fiir Filhlerdurchmesser 0,236 in)
Y NPT

0.157

14264789.01

0.984
0,394, (0591) |

’ (0.19)

NPT-Gewinde (fiir Filhlerdurchmesser 0,236 und 0,315 in)
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1. Standardausfiihrung

Allgemeine Hinweise

m Alle Gewinde mussen gereinigt und frei von jeglichen Schmutzpartikeln sein.

m Die gefederte Klemmverschraubung nur Gber die Schltsselflachen mit einem geeig-
neten Werkzeug und dem vorgeschriebenen Drehmoment ein- bzw. ausschrauben.

B Das richtige Drehmoment ist abhé&ngig von der Abmessung des Anschlussgewin-
des, der Werkstoffkombination Anschlussgewinde/Prozess sowie der verwendeten
Dichtung (Form/Werkstoff).

B Zum Ein- bzw. Ausschrauben nicht den Anschlusskopf des Thermometers als
Angriffsflache verwenden.

B Beim Einschrauben beachten, dass die Gewindegénge nicht verkantet werden.

Empfohlene Montagereihenfolge fiir kleine Thermometer bzw. Thermometer mit

kurzen Anschlusskabeln

1. Das Thermometer in die Klemmverschraubung einfihren.

2. Das Thermometer an der gewunschten Position - unter Bertcksichtigung einer
Vorspannung von ca. 5 mm [0,2 in] - durch Anziehen der Uberwurfmutter fixieren
(Einbauldnge beachten). Der maximale Gesamtfederweg betragt ca. 10 mm [0,39 in].

3. Die Klemmverschraubung mit dem Thermometer in den Prozess/Schutzrohr
einschrauben.

Empfohlene Montagereihenfolge fiir verdrehgesicherte gefederte Klemmbolzen

(Sonderausfiihrungen)

1. Die Klemmverschraubung in den Prozess/Schutzrohr einschrauben.

2. Das Thermometer in die Klemmverschraubung einfihren.

3. Das Thermometer an der gewlnschten Position - unter Berlcksichtigung einer
Vorspannung von ca. 5 mm [0,2 in] - durch Anziehen der Uberwurfmutter fixieren
(Einbauldnge beachten). Der maximale Gesamtfederweg betragt ca. 10 mm [0,39 in].

Bei beiden Methoden die angegebenen Anzugsdrehmomente beachten.

1.4 Anzugsdrehmomente

® Klemmeinheit Oberteil
(Uberwurfmutter)

@ Schlusselflachen zum Gegenhal-
ten

® Klemmeinheit - Adapter. Anzugs-
drehmoment 30 Nm.
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1. Standardausfiihrung

@ Prozessanschluss / Anschluss zum Schutzrohr

Anzugsdrehmoment in Nm (CrNi-Stahl A2/A4)
Cistah [ Auminom

M10 x 1 15 10
M12 x 1 15 10
M12x 1,5 35 30
M14x 1,5 35 30
M16 x 1 35 30
M18 x 1,5 35 30
M20 x 1,5 40 30
M20 x 2 40 30
M24 x 1,5 45 35
G 30 25

G % 35 30
G2 35 30

G % 40 30

R % 1. Handfest andrehen

R 2.2 bis 1 Umdrehung zum Festziehen durchflinren
% NPT (geeignetes Werkzeug verwenden)
Y NPT

% NPT

Y2 NPT

% NPT




2. Sonderausfiihrungen

2. Sonderausfiihrungen
Beispiele fiir gefederte Klemmverschraubungen in Sonderausfilhrungen
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Documentation spéciale

Installation pour raccord coulissant monté sur ressort

1. Version standard

1.1 Composants du raccord coulissant monté sur ressort

@ Ecrou-chapeau

@ Vis de blocage montées sur ressort
® Visser

@ Raccords de connexion

1.2 Dimensions en mm

Représentation avec adaptateur de raccordement monté
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1. Version standard

Filetages métriques (pour un diamétre de capteur de 6 mm)
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1. Version standard

Filetages NPT (pour un diamétre de capteur de 6 mm)
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1. Version standard

Filetages métriques (pour un diamétre de capteur de 0,236 po)

M10 x 1
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1.06,
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M12x1/M12x1.5

Filetages métriques (pour un diamétre de capteur de 0,236 et 0,315 po)

M14x 1.5 M16 x 1 M18x 1.5 M20 x 1.5/M20 x 2 M24 x 1.5
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1. Version standard

Filetages NPT (pour un diamétre de capteur de 0,236 po)
Y NPT
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Filetages NPT (pour un diamétre de capteur de 0,236 et 0,315 po)
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Consignes générales

B Tous les filetages doivent étre propres et sans particules

B Ne vissez ou ne dévissez le raccord coulissant monté sur ressort qu'avec les outils
adéquates et avec le couple prescrit

B Le couple correct dépend des dimensions du filetage de connexion, de la combi-
naison de matériaux de la connexion filetage / process et aussi du joint d'étanchéité
utilisé (forme/matériau).

B Lorsque vous vissez ou dévissez l'instrument, n'utilisez pas la téte de raccordement
en tant que surface de contact.

B Evitez tout coincement du pas de filet lorsque vous vissez l'instrument.

Séquence d'installation recommandée pour de petits thermomeétres ou des

thermometres avec des cables de connexion courts

1. Insérer le thermomeétre dans le raccord coulissant.

2. Fixer le thermometre dans la position désirée, en prenant en compte une pré-charge
d’environ 5 mm [0,2 po], en serrant I'écrou-chapeau (respecter la longueur utile). La
course du ressort totale maximale est d’environ 10 mm [0,39 po].

3. Visser le raccord coulissant avec le thermométre dans le process ou le doigt de gant.

21




1. Version standard

Séquence d'installation recommandée pour des vis de blocage non-tournantes
montées sur ressort (versions spéciales)
1. Visser le raccord coulissant dans le process ou le doigt de gant.
2. Insérer le thermometre dans le raccord coulissant.
3. Fixer le thermometre dans la position désirée, en prenant en compte une pré-charge
d’environ 5 mm [0,2 po], en serrant I'écrou-chapeau (respecter la longueur utile). La
m course du ressort totale maximale est d’environ 10 mm [0,39 po].

Avec les deux méthodes, respecter les couples de serrage spécifiés.

1.4 Couples de serrage

@ Partie supérieure de l'unité

ai Q_,"_“ 0 de blocage (écrou-chapeau)
g - @ Surfaces de clé sur les points de
- 0 contact
® Unité de blocage - adaptateur.
— N ) Couple de serrage 30 Nm.
o
EEN
\_"ﬁ @
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1. Version standard

@ Raccord process / Raccord c6té doigt de gant

Filetage Couple de serrage en Nm (acier inox A2/A4)
| Aluminium |

Acierinox |
M10 x 1 15 10
M12 x 1 15 10
M12x 1,5 35 30
M14 x 1,5 35 30
M16 x 1 35 30
M18 x 1,5 35 30
M20 x 1,5 40 30
M20 x 2 40 30
M24 x 1,5 45 35
G 30 25
G % 85 30
G2 35 30
G % 40 30
R % 1. Visser fermement a la main
R 2. Effectuer une demi- a une rotation pour serrer
% NPT (utiliser des outils adéquats)
Ya NPT
¥ NPT
2 NPT
% NPT

23



2.Versions spéciales

2. Versions spéciales

Exemple de raccords coulissants montés sur ressort dans des exécutions
spéciales
28
26

L Y
]

14264789.01

ca.70

ca.60

Légende:
P Taille du filetage
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Documentation especial

Fijacion para racor deslizante con resorte

1. Version estandar

1.1 Componentes de los roscas deslizantes con muelle

@ Tuerca loca

@ Pernos de sujecion con resorte
® Unidad roscada

@ Adaptador de conexion

1.2 Dimensiones en mm

Representacién con adaptador de conexion instalado

14264789.01
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1. Version estandar

Rosca métrica (para sonda de diametro 6 mm)
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1. Version estandar

Rosca NPT (para sonda de diametro 6 mm)
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Rosca NPT (para sonda de diametro de 6 y 8 mm)
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1. Version estandar

Rosca métrica (para sonda de diametro 0,236 in)
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Rosca métrica (para sonda de diametro 0,236 y 0,315 in)

M14x 1.5 M16 x 1 M18x 1.5 M20 x 1.5/M20 x 2 M24 x 1.5
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Rosca imperial (para sonda de diametro 0,236 y 0,315 in)
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0.47_| (059]

0.591

1.181

0.591

0.157

3
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1. Version estandar

Rosca NPT (para sonda de diametro 0,236 in)

Y8 NPT

0.157

14264789.01

0.984
0,394, (0591) |

’ (0.19)

Rosca NPT (para sonda de diametro de 0,236 y 0,315 in)
Ya NPT % NPT Y2 NPT % NPT

0.16

1.102
0.512, 0591
=

1.181
0.591_, (059)

1.34
0.75 0.59

|

1.378
0.787 _, (0591

|

20303 | g

| 3jower 1/2NPT

(.79

(032
=
(0.37]

Instrucciones generales

B Todas las roscas deben mantenerse limpias y libres de cualquier residuo de
suciedad.

B Enroscar y desenroscar los racores deslizantes con muelle Unicamente aplicando
una herramienta adecuada en las zonas previstas para ello y empleando el par de
giro especificado.

B El par correcto depende de la dimension de la rosca de conexion, de la combinacion
de los materiales de rosca de conexion/proceso y del sello utilizado (forma/material).

B Al enroscar o desenroscar el instrumento, no utilice el cabezal como superficie de
contacto.

B Vigilar al enroscar que no se ladeen las hilos de rosca.

Secuencia de montaje recomendada para termémetros pequefos o terméme-

tros con cables de conexién cortos

1. Insertar el termémetro en la rosca deslizante.

2. Fijar el termoémetro en la posicion deseada - teniendo en cuenta una precarga de
aprox. 5 mm [0,2 in] - apretando la tuerca loca (observe la longitud de insercién). El
recorrido maximo total del resorte es de aprox. 10 mm [0,39 in].

3. Enroscar la rosca deslizante con el termdmetro en el tubo de proceso/la vaina.
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1. Version estandar

Secuencia de montaje recomendada para pernos de sujeciéon con muelle no
giratorios (versiones especiales)
1. Enroscar la rosca deslizante en el tubo de proceso/la vaina.
2. Insertar el termdmetro en la rosca deslizante.
3. Fijar el termdémetro en la posicidon deseada - teniendo en cuenta una precarga de
aprox. 5 mm [0,2 in] - apretando la tuerca loca (observar la longitud de insercion). El
E recorrido maximo total del resorte es de aprox. 10 mm [0,39 in].

Con ambos métodos, respetar los pares de apriete especificados.

1.4 Pares de apriete

® Unidad de sujecion parte

ai ;,r_‘ ® superior (tuerca de racor)
1T - @ Punto de aplicacion de la llave
= 0 para sujetar
- ® Unidad de apriete - adaptador.
L~ e Par de apriete 30 Nm.
EEN
\—"\ @
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1. Version estandar

@ Conexion a proceso/Conexion a vaina

M10 x 1
M12 x 1
M12x1,5
M14x1,5
M16 x 1
M18 x 1,5
M20 x 1,5
M20 x 2
M24 x 1,5
G

G %

G2

G 3%

R %

R2

Y8 NPT
Ya NPT
% NPT
2 NPT
% NPT

Par de apriete en Nm (acero inoxidable A2/A4)
| Aceroinoxidable ___ [Auminio

15 10
15 10
35 30
35 30
35 30
35 30
40 30
40 30
45 35
30 25
35 30
35 30
40 30

1. Apretar a mano

2. Aplicar 1/2 a 1 vuelta para apretar
(emplear una herramienta adecuada)
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2. Ejecuciones especiales

2. Ejecuciones especiales
Ejemplo de racores deslizantes con resorte en versiones especiales

28

26

TR
a5

14264789.01

ca.70

ca.60

Leyenda:
P Tamano de rosca
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