Temperatur

Einteiliges Schutzrohr zum Einschrauben
Kopfausfiihrung: Sechskant, gefraste Schlisselflache oder
abgedrehter Sechskant, Typ TW15

Anwendungen

B Chemie, Verfahrenstechnik, Apparatebau
B Bei hohen chemischen Beanspruchungen
B Bei hohen prozessseitigen Belastungen

Leistungsmerkmale

B Internationaler Standard
B Mogliche Schutzrohrformen: konisch, gerade oder gestuft

Beschreibung

Jedes Schutzrohr ist eine wichtige Komponente einer
Temperaturmessstelle. Es dient zur Abgrenzung des Prozes-
ses zur Umgebung hin, schiitzt somit Umwelt und Bedien-
personal und hélt aggressive Medien sowie hohe Drlcke und
FlieBgeschwindigkeiten vom eigentlichen Temperaturflihler
fern und erméglicht hierdurch den Austausch des Thermo-
meters wahrend des laufenden Betriebes.

Begriindet durch die nahezu unbegrenzten Einsatzmdglich-
keiten existieren eine Vielzahl von Varianten, wie z. B. durch
Schutzrohrbauformen oder Werkstoffe. Die Art des Prozess-
anschlusses sowie die grundlegende Herstellungsmethode
ist ein wichtiges konstruktives Unterscheidungskriterium. Es
kann grundsatzlich zwischen Schutzrohren zum Einschrau-
ben, zum Einschwei3en oder mit Flanschanschluss unter-
schieden werden.
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Einteiliges Schutzrohr zum Einschrauben,
Ausfiihrung TW15-H

Weiterhin unterscheidet man mehrteilige und einteilige
Schutzrohre. Mehrteilige Schutzrohre werden aus einem
Rohr aufgebaut, dass an der Spitze durch ein angeschweil3-
tes Bodenstlick verschlossen wird. Einteilige Schutzrohre
werden aus einem massiven Stangenmaterial hergestellt.

Die einteiligen Schutzrohre der Typenreihe TW15 zum
Einschrauben sind fir den Einsatz mit einer Vielzahl von
elektrischen und mechanischen WIKA-Thermometern
bestimmt.

Durch die hochbelastbare Konstruktion sind diese einteiligen

Schutzrohre in internationalem Design die erste Wahl fiir den
Einsatz in der Chemie, Petrochemie und Anlagenbau.
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Technische Daten

Basisinformationen

Schutzrohrform

Ausfiihrung
Ausfuhrung TW15-H
Ausflihrung TW15-R
Ausflihrung TW15-M
Werkstoff (messstoffberiihrt)

| Konisch
B Gerade
B Gestuft

Sechskant
Gefraste Schllsselflache
Abgedrehter Sechskant

m CrNi-Stahl 316/316L

m CrNi-Stahl 304/304L

m A105

m CrNi-Stahl 1.4571

u Alloy C4

m Alloy C276

= Alloy 400

B Titan Grade 2

B Werkstoffe nach ASTM-Spezifikationen

- Weitere Werkstoffe auf Anfrage

Prozessanschluss

Art des Prozessanschlusses

Anschluss zum Thermometer

Bohrung

Einbauldnge U

Einbaulange, minimal

Einbaulange, maximal 1)
Anschlusslange H

Min. AnschluBlange

Max. AnschluBlange
Bodenstérke

B AuBengewinde 2 NPT
B AuBengewinde % NPT
B AuBengewinde 1 NPT

Weitere Gewinde auf Anfrage

B Innengewinde Y2 NPT
B Innengewinde G 2

- Weitere Gewinde auf Anfrage

B 6,6 mm [0,26 in]
B @8,5mm [0,36in]

— Weitere Bohrungen auf Anfrage

® 50 mm [1,97] B 6in[152 mm]
B 75 mm [2,95] B 7in[178 mm]
B 100 mm [2,5in] H 10in[254 mm]
B 150 mm [5,9 in] H 13in[330 mm]
® 200 mm [7,87 in] M 16in [406 mm]

B 350 mm [13,78in]
B 400 mm [15,75 in]

- Weitere Einbaulédngen auf Anfrage

Abhangig von Prozessanschlussgeometrie und Ausflihrung
800 mm [31,5 in]

Nach Kundenspezifikation (min. 45 mm [1,77 in])

Abhangig von Prozessanschlussgeometrie und Ausflihrung
250 mm [10in]

6,4 mm [0,25 in]

- Weitere Bodenstarken auf Anfrage

Passende Tauchschaftlange |1 (Zeigerthermometer) bei Bodenstérke 6,4 mm [0,25 in]

Anschlussbauform S, 4, 4.1, 5, 6.1, 6.2, 6.3

und 7

Anschlussbauform 2

Zylindrisches Gewinde l1=U+H-10mm[0,4 in]
Konisches Gewinde lti=U + H -2 mm [0,08 in]
l1=U+H-30mm7[1,2in]

1) Léangere Einbauldngen in einteiligem Aufbau sind anhangig von Geometrie und Werkstoff bis 1575 mm (62 in) auf Anfrage mdglich.
Grundsétzlich erfolgt ab einer Einbaulédnge von 800 mm (31,5 in) ein mehrteiliger Aufbau nach IN 00.16, falls nicht anders gefordert.
Eine Schutzrohrberechnung nach ASME PTC 19.3 TW-2016 erfordert die Einhaltung der Vorgaben des genannten Standards.
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Einsatzbedingungen

Max. Prozesstemperatur, Prozessdruck Abhéngig von:
B Schutzrohrausfiihrung
- Abmessungen
- Werkstoff
B Prozessbedingungen
- Strémungsgeschwindigkeit
- Mediumsdichte

Schutzrohrberechnung Berechnung einzelner Schutzrohre nach ASME PTC 19.3 TW-2016 minimiert die Ge-
fahr einer dynamischen Beschéadigung, die durch die Wirbelablésung einer ,Karman-
schen Wirbelstrasse” (Vortex Induced Vibration; VIV) verursacht werden kann.
Zusatzlich werden temperaturabhangig die statischen Belastungen durch seitliche
Anstrémung und den Prozessdruck berechnet.

Die Berechnung kann selbststéandig mittels Online-Tool, oder als WIKA-Ingenieuers-
dienstleistung (kostenpflichtig) durchgefihrt werden.

— Weitere Informationen siehe Technische Information IN 00.15 ,,Schutzrohrberechnung*.
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Zertifikate/Zeugnisse (Option)

Zertifikate/Zeugnisse

Zeugnisse m 2.2-Werkszeugnis
M 3.1-Abnahmeprufzeugnis

— Zulassungen und Zertifikate siehe Internetseite

Abmessungen in mm [in]

Ausfiihrung TW15-H Ausfiihrung TW15-R Ausfiihrung TW15-M
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Legende:
B Prozessanschluss @B Bohrung
H Anschlusslange @Q Wurzeldurchmesser
U"  Einbaulédnge @V  Spitzendurchmesser
N Anschluss zum Thermometer @ Bd Kopfdurchmesser
SW  Schlusselweite Tt Bodenstarke (6,4 mm [0,25 in])

Y Héhe der Schlisselflache (20 mm [0,79 in])

1) Die Einbauldnge U wird auch bei zylindrischen Prozessanschlussgewinden unterhalb des Gewindes gemessen.
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Schutzrohrform konisch

Pro- Kopfausfiihrung Abmessungen in mm [in] Gewicht in kg

zessan- | gechskant oder Rund mit [1bs]
schluss | Rund mit Sechskant | Schliisselfliche

| Metrisch | Imperial _{ Metrisch[imperial [N______Joa _fov_JoB ___[H __Ju-2%infu=7%in

% NPT HEX27 HEX1,125 @34mm ©1,375in ®m%NPT 16 13 ® 6,6[0,260] 45 0,20 0,36
mit mit mGY [0,625] [0,512] ™ 8,5[0,355] [1,772] [0,441]  [0,794]
SW28 SW1%in ®mM20x1,5

% NPT HEX27 HEX1,125 mLNPT 22 16 ® 6,6[0,260] 45 0,31 0,56
mGY [0,866] [0,625] ™ 8,5[0,355] [1,772] [0,683]  [1,235]
m M20x 1,5

1NPT HEX36 HEX1,375 ®m%LNPT 27 19 ® 6,6[0,260] 45 0,50 0,84
mGY [1,063] [0,750] m 8,5[0,355] [1,772] [1,102]  [1,852]
m M20x 1,5

G%B HEX27 HEX1,125 - - ®m%NPT 16 13 = 6,6[0,260] 45 0,20 0,36
mG% [0,625] [0,512] ™ 8,5[0,355] [1,772] [0,441]  [0,794]
m M20x 1,5

G%B  HEX32 HEX1259 - - mLNPT 22 16 = 6,6[0,260] 45 0,35 0,6
mGY [0,866] [0,625] m 8,5[0,355] [1,772] [0,772]  [1,323]
® M20x 1,5

M20x  HEX27 HEX1,125 - - mLNPT 16 13 = 6,6[0,260] 45 0,20 0,36

1,5 mGY [0,625] [0,512] ™ 8,5[0,355] [1,772] [0,441]  [0,794]
m M20x 1,5

M27 x2 HEX32 HEX1259 - - NPT 22 16 ® 6,6[0,260] 45 0,35 0,6
mGY [0,866] [0,625] ® 8,5[0,355] [1,772] [0,772]  [1,323]
m M20x 1,5

1% BSPT HEX27 HEX1,125 - - =% NPT 16 13 ® 6,6[0,260] 45 0,20 0,36
mGY [0,625] [0,512] ™ 8,5[0,355] [1,772] [0,441]  [0,794]
® M20x 1,5

% BSPT HEX32 HEX1,259 - - mLNPT 22 16 ® 6,6[0,260] 45 0,35 0,6
mGY [0,866] [0,625] m 8,5[0,355] [1,772] [0,772]  [1,323]
m M20x 1,5

1BSPW HEX36 HEX1375 - - ®m%LNPT 27 19 ® 6,6[0,260] 45 0,50 0,84
mGY [1,063] [0,750] ™ 8,5[0,355] [1,772] [1,102]  [1,852]
m M20x 1,5

1% BSPP HEX27 HEX1,125 - - ®m%NPT 16 13 = 6,6[0,260] 45 0,20 0,36
mG% [0,625] [0,512] ™ 8,5[0,355] [1,772] [0,441]  [0,794]
® M20x 1,5

% BSPP HEX36 HEX1,375 - - mLNPT 22 16 ® 6,6[0,260] 45 0,50 0,84
mGY [0,866] [0,625] ™ 8,5[0,355] [1,772] [1,102]  [1,852]
® M20x 1,5

Bestellangaben

Typ / Schutzrohrform / Prozessanschluss / Anschluss zum Thermometer / Einbauldnge U / Anschlusslédnge H / Schutzrohr-
werkstoff / Kopfdurchmesser & Bd / Bohrung & B / Wurzeldurchmesser & Q / Spitzendurchmesser & V / Zusammenbau mit
Thermometer / Zeugnisse / Optionen

© 2007 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, alle Rechte vorbehalten.

Die in diesem Dokument beschriebenen Geréte entsprechen in ihren technischen Daten dem derzeitigen Stand der Technik.

Anderungen und den Austausch von Werkstoffen behalten wir uns vor.
Bei unterschiedlicher Auslegung des Ubersetzten und des englischen Datenblatts ist der englische Wortlaut maBgebend.
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