Temperatura

Ostona termometryczna z kotnierzem

Model TW10

Zastosowanie

B Przemyst petrochemiczny, morski i lagdowy, zaktady
inzynieryjne

B Do stosowania przy wysokich obcigzeniach procesowych

B Do wysokich wymagan procesowych w przemysle
chemicznym

Specjalne wtasciwosci

B Konstrukcja o duzej wytrzymatosci
B Powtoka dla korozyjnych lub $ciernych obcigzen
procesowych
B Dostepne formy oston termometrycznych: zwezane,
proste, stopniowane
m Wersja TW10-F:
przetopem
Wersja TW10-P, TW10-R: Konstrukcja spawana
z czesciowym przetopem
Wersja TW10-S, TW10-B: Konstrukcja skrecano-

spawana
Wersja TW10-W: Wersja kuta bez ztgcza
spawanego
Opis

Ostona termometryczna jest waznym elementem kazdego
punktu pomiarowego temperatury. Stosowana jest do
oddzielania procesu od otoczenia, a tym samym ochrony
Srodowiska i uzytkownikow przed wptywem agresywnych
mediow. Chroni réwniez czujnik temperatury przed wysokim
ci$nieniem oraz natezeniem przeptywu, pozwalajac na
wymiang termometru bez koniecznosci zatrzymywania
procesu.

Opierajac sie na prawie nieograniczonych mozliwosciach
zastosowan, istnieje duza liczba wariantow, takich jak
konstrukcja ostony lub materiaty. Rodzaj przytagcza
procesowego oraz podstawowe metody wytwarzania

sg waznymi kryteriami charakteryzujgcymi konstrukcje.
Podstawowe rozréznienie mozna dokonac miedzy
gwintowanymi i spawanymi ostonami, a tymi z potagczeniami
kotnierzowymi.
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Smart in sensing

Konstrukcja spawana z petnym
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I
Ostona termometryczna z przytgczem kotnierzowym,
model TW10

Ponadto mozna wyrézni¢ ostony jednoczesciowe

i wieloczesciowe. Wieloczesciowe sg zbudowane z rurki,
ktora jest zamknigta na state przez spawang korcowke.
Ostony termometryczne sg wykonywane z pretow lub
odkuwek.

Ostony termometryczne z przytgczem kotnierzowym,
model TW10 przeznaczone sg do pracy z termometrami
mechanicznymi i elektrycznymi firmy WIKA.

Ze wzgledu na wytrzymatg konstrukcje, ostony
termometryczne znajdujg zastosowanie w przemysle
chemicznym i petrochemicznym oraz w budowie instalacji.
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Specyfikacje

Podstawowe informacje

Forma ostony termometrycznej B Zwezana
B Prosta
B Stopniowana
B Wersja ScrutonWell zgodnie z SP 05.16 (do wyboru)

Wersje
Wersja TW10-F Konstrukcja spawana z petnym przetopem
Wersja TW10-P Konstrukcja spawana z czesciowym przetopem (grubos$¢ spawu 3 mm)
Wersja TW10-R Konstrukcja spawana z czesciowym przetopem (grubos¢ spawu 6 mm)
Wersja TW10-S Konstrukcja skrecano-spawana, spaw nie ma bezposredniego kontaktu z medium
Wersja TW10-B Konstrukcja skrecano-spawana, dodatkowy spaw po stronie procesowej (potaczenie
uszczelniajgce)
Wersja TW10-W Wersja kuta bez ztgcza spawanego

Stal nierdzewna 304/304L

Stal nierdzewna 316/316L

Stal nierdzewna 1.4571

Stal nierdzewna 1.4404

A105

Stop C4

Stop C276

Alloy 400

Tytan, stopier 2 1)

Arkusz tantalu do czesci zwilzanych
Ograniczony wyboér materiatéw w przypadku TW10-W

Materiat (czesci zwilzanych)

- Inne materiaty na zapytanie
Powtoka

Powtoka napawana tworzywem Stellite® 6 do m Oktadzina laserowa
$ciernych obcigzen procesowych Grubos¢ warstwy 1.6 mm [0.062 cal] (standard)
Wieksza grubosc¢ warstwy na zyczenie
B Napawanie plazmowe (PTA)
Grubos¢ warstwy 1.6 mm [0.062 cal] (standard) do maks. 3.2 mm [0.125 cal]
B Natryskiwanie plazmowe w atmosferze otoczenia (APS)
Grubosc¢ warstwy maks. 1.6 mm [0.062 cal]
B Naktadanie powtok metodg HVOF
Grubos¢ warstwy 0.5 mm [0.02 cal]

Ochrona antykorozyjna przed wysokimi um PFA
obcigzeniami chemicznymi Grubos¢ warstwy min. 0.4 mm [0.015 cal] (standard) lub min. 0.6 mm [0.024 cal]
(wersja specjalna)

B ECTFE (Halar®)
Grubos¢ warstwy min. 0.6 mm [0.024 cal]

- Inne wytrzymate powtoki ochronne na zapytanie

1) W przypadku podktadki z tytanu o stopniu 2 kotnierz $lepy jest wyjmowany.

2) Obrdbka cieplna po spawaniu: w zaleznosci od wybranego materiatu ostony termometrycznej i kotnierza a takze konstrukcji ostony termometrycznej, obrébka cieplna ztgcza spawanego
moze byé wymogiem technicznym. Wszelkie kolorowe naloty na ostonie termometrycznej, spowodowane wyzarzaniem podczas tej obrébki, sg zwigzane z procesem stali weglowej i nie maja
wptywu na dziatanie ostony termometrycznej.
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Przyktady powtok ochronnych

Napawanie: Napawanie: Ochrona antykorozyjna:
Oktadzina laserowa Natryskiwanie plazmowe w atmosferze PFA (czesci zwilzane)
(trzpien ostony termometrycznej) otoczenia (APS), trzpien ostony termometrycznej

S i

Przytacze procesowe

Typ przytacza procesowego

Kotnierz B Zgodnie z ASME B16.5
B Zgodnie z normg EN 1092-1
B Zgodnie z norma DIN 2527

- Inne kotnierze na zapytanie

TW10-W Wymiary zgodne z normg ASME B16.5
Wymiary zgodne z normg EN 1092-1

Wymiary zgodne z norma DIN 2527

Gwint wew. i 2 NPT
Gwint wew. G %2
M20 x 1.5

Inne wymiary na zapytanie

6.2 mm [0.244 cal]
6.6 mm [0.260 cal]
7.0 mm [0.276 cal]
8.2 mm [0.323 cal]
8.5 mm [0.355 cal]
9.0 mm [0.354 cal]
9.8 mm [0.385 cal]
10.2 mm [0.402 cal]
12.2 mm [0.480 cal]

Podtaczenie do termometru N

Srednica otworu B

E B B BBl EEEEEEEEENE | EEEN EEBN

Dtugosé zanurzenia U 150 mm [5.9 cal] B 6in[152 mm]
200 mm [7.87 cal] B 7in[178 mm]
250 mm [9.84 cal] B 10in [254 mm]
300 mm [11.81 cal] B 13in[330 mm]
350 mm [13.78 cal] B 16in [406 mm]
400 mm [15.75 cal]
- Inne dtugosci zanurzenia na zapytanie
Min. dtugos¢ zanurzenia W zaleznosci od wybranej wersji
Maks. dtugosc¢ zanurzenia " 800 mm [31.5 cal]

Dtugosé przytacza H 45 mm [1.77 cal]
57 mm [2.25 cal]
60 mm [2.36 cal]
83 mm [3.25 cal]
108 mm [4.25 cal]

m 133 mm [5.25 cal]
- Inne diugosci przytacza na zapytanie

Min. dtugos¢ przytacza W zaleznosci od wybranej wersji
Maks. dtugos¢ przytacza 250 mm [10 cal]
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Przytacze procesowe

Grubosé koncowki 6.4 mm [0.25 cal]
- Inne grubosci korcoéwki na zapytanie
Odpowiednie dtugosci trzpieniaj1 (termometr zegarowy) z koricowka o grubosci 6.4 mm [0.25 cal]

Sposoby podtaczenia S, 4 lub 5 Gwint réwnolegty lt=U+H-10mm [0.4 cal]
Gwint stozkowy 11= U + H-2 mm [0.08 cal]
Sposob podtgczenia 2 l1=U+H-30mm [1.2 cal]

1) Dtuzsze dtugosci zanurzenia w wersji jednoczesciowej zalezg od geometrii i materiatu i sg mozliwe do 1575 mm (62 cal) na zapytanie.
Zasadniczo, od dtugosci zanurzenia 800 mm (31,5 cal) stosuje sig wersje wieloczgs$ciowa zgodnie z IN 00.16, chyba ze zaméwiono inaczej.
Obliczenie czgstotliwosci wzbudzenia zgodnie z ASME PTC 19.3 TW-2016 wymaga zgodnosci z wymaganiami wyzej wymienionej normy.

Dodatkowe informacje dotyczace: przytagcza procesowego
. |wersia_ |AARHwupinch [Rawum  |Rzwum |

Chropowatos¢ powierzchni uszczelniajgcej

ASME B16.5 Wykonczenie 125 ...250 3.2..6.3 -
konwencjonalne

Wykonczenie <125 <3.2 -
gtadkie
RTJ <63 <1.6 -
Whpust/rowek <125 <3.2 -
EN 1092-1 Forma B1 - 32..125 12.5...50
Forma B2 - 0.8..32 3.2..125
DIN 2527 Forma C - - 40...160
Forma E - - <16
Warunki pracy
Maks. temperatura i ci$nienie procesu W zaleznosci od:
B Konstrukcja ostony termometrycznej
- wymiary
- materiat
- powtoka

- znamionowe cisnienie na kotnierzu
B Warunki procesowe

- natezenie przeptywu

- gestos¢ medium

Kalkulacja czestotliwosci wzbudzenia (opcja) Obliczenie zgodnie z ASME PTC 19.3 TW-2016 poszczegdlnych oston
termometrycznych minimalizuje ryzyko uszkodzen dynamicznych, ktére moga by¢é
spowodowane przez zrzucanie wirdw w sciezce wirow Karmana (indukowana wibracja
wirowa; VIV).

Ponadto w zaleznosci od temperatury obliczane sg obcigzenia statyczne
spowodowane przeptywem bocznym i ci$nieniem procesowym.

Obliczenia moga by¢ przeprowadzane niezaleznie za pomoca narzedzia online lub
jako ustuga serwisowa WIKA (za optatg).

— Aby uzyskaé wiecej informaciji, patrz Informacje techniczne IN 00.15 ,Obliczanie
czestotliwosci wzbudzenia”.
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Wymiary w mm [cal]

Wersja TW10-F

Wersja TW10-S
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Wersja TW10-P, TW10-R
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Wersja TW10-B
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1) Ze wzgledoéw technicznych dotyczacych gwintu 1 NPT dtugosé przytacza H dtugosé zanurzenia U moze wahac sie w zakresie tolerancji £5 mm [+0.02 cal] wzgledem podanego rozmiaru
nominalnego. Membrana czotowa gwintu z kotnierzem uszczelniajgcym nie moze z tego powodu zagwarantowana.
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Wersja TW10-P z podktadka Wersja TW10-W
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Legenda:

H Dtugos¢ przytacza

U Dtugos¢ zanurzenia

N Potgczenie z termometrem

©B Rozmiar otworu, patrz tabela ,Przytacze procesowe” strona 3

@ Q Srednica korzenia, patrz tabela ,Przytagcze procesowe” strona 3

@V  Srednica koncéwki

@ Bd Srednica preta (w zaleznosci od wybranej Srednicy korzenia lub specyfikacji klienta). Uwaga 1: Tolerancja do +1 mm [+0.04 cal],
w zaleznoséci od konstrukcji i wymiaréw)

Tt Grubosc koncowki (6.4 mm [0.25 cal])

Kotnierze ASME, zwezona forma ostony termometrycznej

“m Wymiary w mm [cal] Waga w kg [Ibs] (ok.)
1

v Jea fov fu-s  fu-13 Ju-22

150 ok. 57 [2 4] 22[0.875] 16 [0.625] 1.4 [3.086] 1.9[4.188] 2.3[5.070]
300 ok. 57 [2 Y] 22[0.875] 16 [0.625] 2.1[4.629] 2.6[5.732] 3.0[6.613]
600 ok. 57 [2 V4] 221[0.875] 16 [0.625] 2.3[5.070] 2.8[6.172] 3.2[7.054]
1500 ok. 83 [3 4] 221[0.875] 16 [0.625] 4.3[9.479] 4.8[10.582] 5.2 [11.464]
2500 ok. 83 [3 14] 22[0.875] 16 [0.625] 5.6 [12.345] 6.1[13.448] 6.5 [14.330]
1%" 150 ok. 57 [2 4] 25 [1000] 19[0.750] 1.8[3.968] 2.4[5.291] 3.0[6.613]
300 ok. 57 [2 4] 25 [1000] 19[0.750] 3.3[7.275] 3.9[8.598] 4.5[9.920]
600 ok. 57 [2 4] 25[1000] 19 [0.750] 4.0[8.818] 4.7[10.361] 5.3[11.684]
1500 ok. 83 [3 %] 25 [1000] 19[0.750] 6.4[14.109] 7.1[15.652] 7.7[16.975]
2500 ok. 83 [3 %] 25[1000] 19[0.750] 12.0 [26.455] 12.6 [27.778] 13.3[29.321]
o 150 ok. 57 [2 4] 25[1000] 19 [0.750] 2.5[5.511] 3.1[6.834] 3.7[8.157]
300 ok. 57 [2 4] 25[1000] 19[0.750] 3.7[8.157] 4.3[9.479] 4.9[10.802]
600 ok. 57 [2 %] 25 [1000] 19[0.750] 4.2[9.259] 4.9[10.802] 5.5[12.125]
1500 ok. 83 [3 4] 25[1000] 19 [0.750] 11.0 [24.250] 11.6 [25.573] 12.3[27.116]
2500 ok. 108 [4 %] 25[1000] 19[0.750] 17.0[37.478] 17.6[38.801] 18.3[40.344]
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03/2025 PL based on 11/2024 EN

Kotnierze EN i DIN, zwezona forma ostony termometrycznej - tylko dla wersji TW10-P i TW10-R

(tylko do wersji spawanej ze spawem 3 mm [0.12"] lub 6 mm [0.24"] po obu stronach)

H________Joo _____fov _______Ju-t6omm____Ju-500mm |

“m Wymiary w mm [cal] Waga w kg [Ibs] (ok.)
40

25 45[1.771] 22[0.875] 16 [0.625] 1.9[4.188] 2.6[5.732]
63/64  45[1.771] 22[0.875] 16 [0.625] 3.2[7.054] 3.9[8.598]
100 45[1.771] 22[0.875] 16 [0.625] 3.2[7.054] 3.9[8.598]
40 40 45[1.771] 25[1000] 19[0.750] 3.1[6.834] 4.0[8.818]
63/64  45[1.771] 25[1000] 19 [0.750] 4.8[10.582] 5.7 [12.566]
100 45[1.771] 25[1000] 19 [0.750] 4.8[10.582] 5.7 [12.566]
50 40 45[1.771] 25[1000] 19 [0.750] 3.9[8.598] 4.8[10.582]
63/64  45[1.771] 25[1000] 19 [0.750] 5.2 [11.464] 6.1[13.448]
100 45[1.771] 25[1000] 19 [0.750] 6.6 [14.550] 7.5[16.534]
80 40 60 [2.362] 25[1000] 19 [0.750] 6.6 [14.550] 7.5[16.534]
63/64  60[2.362] 25[1000] 19[0.750] 7.6[16.755] 8.5[18.739]
100 60 [2.362] 25[1000] 19 [0.750] 10.2 [22.487] 11.1[24.471]
100 40 60 [2.362] 25[1000] 19 [0.750] 8.3[18.298] 9.2[20.282]
63/64  60[2.362] 25[1000] 19[0.750] 10.9 [24.030] 11.8[26.014]
100 60 [2.362] 25[1000] 19 [0.750] 15.0[33.069] 15.9[35.053]

Informacje dotyczgce zamawiania

Model / Forma ostony termometrycznej / Materiat ostony termometrycznej / Materiat kotnierza / Srednica gtowicy / Przytacze
do termometru / Rozmiar otworu @ B/ Srednica nominalna DN / Ciénienie znamionowe PN / Powierzchnia uszczelniajgca /
Grubos¢ Scianki dyszy kotnierzowej / Dtugos$c¢ zanurzenia U / Dtugos¢ przytagcza H / Powtoka / Montaz z termometrem /

Certyfikaty / Opcje

Stellite® to zastrzezony znak towarowy firmy Kennametal Stellite.
Halar® ECTFE jest zastrzezonym znakiem towarowym firmy Solvay Solexis

© 04/2008 WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG, wszystkie prawa zastrzezone.

Specyfikacje i wymiary podane w niniejszej karcie przedstawiajg stan konstrukcyjny aktualny w momencie wydruku.
Istnieje mozliwo$¢ wprowadzenia modyfikacji i zmian specyfikacji materiatowej bez wczesniejszego powiadomienia.
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WIKA Polska spétka z ograniczong
odpowiedzialnoscia sp. k.

Ul. tegska 29/35

87-800 Wtoctawek

Tel. +48 54 230110-0
info@wikapolska.pl
www.wikapolska.pl



