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Chi siamo

Siamo un'azienda a conduzione familiare operativa a livello 
globale, con più di 11.200 dipendenti altamente qualificati, 
conosciuta in tutto il mondo come leader di mercato nella misura 
della pressione e della temperatura. L’azienda inoltre è diventata 
punto di riferimento anche nella misura di livello, forza e portata, 
oltre che nella calibrazione.

Fondata nel 1946, WIKA è oggi un partner forte e affidabile per 
tutti i requisiti derivanti dalle misure industriali, grazie a un’ampia 
gamma di strumenti ad elevata precisione e una serie di servizi ad 
alto valore aggiunto.

Con stabilimenti produttivi in tutto il mondo, WIKA garantisce la 
massima flessibilità e le migliori prestazioni di fornitura. Ogni anno 
oltre 50 milioni di prodotti di qualità, sia standard che 
personalizzati su specifica del cliente, sono consegnati in lotti da 
1 a oltre 10.000 unità.

Con le numerose filiali di proprietà e con i partner commerciali, 
WIKA supporta i clienti in tutto il mondo con affidabilità e 
competenza.
I nostri esperti ingegneri e la nostra forza vendita sono i vostri 
competenti e affidabili interlocutori a livello locale.

Alexander Wiegand, Presidente e 
Amministratore Delegato WIKA
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Termocoppie multipoint per 
misure radiali multipunto nei 
processi petrolchimici

Profili di 
temperatura 
nei reattori

I processi negli impianti chimici o petrolchimici richiedono 
misure diverse e spesso altamente specializzate dei 
parametri di processo.

WIKA e Gayesco vantano oltre 60 anni di esperienza nello 
sviluppo e nella produzione di strumenti di misura della 
temperatura per applicazioni industriali. Ad esempio, è 
possibile implementare termocoppie multipoint per la 
registrazione di complessi profili di temperatura nei reattori. Un 
compito importante svolto dalle termocoppie multipoint è il 
rilevamento di concentrazioni di calore localizzate ("punti 
caldi") o il rilevamento di reazioni esotermiche critiche, note 
come "fuga termica".

Disposizione radiale delle 
termocoppie all'interno del reattore

®

    
A division of the WIKA group
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A sinistra: diverse soluzioni per la 
misura della temperatura tubeskin

Al centro: tecnici della squadra service 
WIKA/Gayesco durante l'installazione 
di una REFRACTO-PAD®.

A destra: WELD-PAD con canale di 
guida e schermatura termica della 
XTRACTO-PAD®.
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In forni e camere 
di combustione

Le misure in forni industriali con temperature fino a 1.700 °C 
(3.092 °F) rappresentano una sfida.

La selezione individuale dei materiali utilizzati e l'esperienza 
decennale nella progettazione e nella produzione di 
termocoppie per il funzionamento ad alta temperatura 
costituiscono le fondamenta della sicurezza di processo.

Grazie al monitoraggio accurato della temperatura dei tubi 
nelle camere di combustione, viene garantita un'efficienza 
ottimale dell'impianto.

Su richiesta, una squadra service WIKA/Gayesco può 
eseguire il montaggio degli strumenti di misura della 
temperatura a regola d'arte.

Termocoppie ad alta 
temperatura con diversi 

materiali per pozzetti 
termometrici

Termocoppia per alte temperature in esecuzione Ex

®

    
A division of the WIKA group
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Robusto e sicuro

Condizioni di processo particolari, come quelle che 
prevalgono nei reattori di gassificazione o nei processi GtL, 
richiedono soluzioni personalizzate.

La durata 3 volte superiore a temperature fino a 
1.700 °C (3.092 °F) con pressioni di processo fino a 
65 bar (943 psi) consente di ridurre i tempi di fermo impianto.

Il tubo di protezione in zaffiro protegge i conduttori della 
termocoppia in platino-rodio / platino da processi con alto 
contenuto di idrogeno. Ciò consente di risparmiare sui costi 
eliminando l”uso di costosi sistemi di  spurgo, tipicamente 
utilizzati in queste applicazioni per prolungare la durata del 
sensore.

Doppia sicurezza grazie a camere di 
sicurezza primaria e secondaria per la 
testa di connessione

Doppia protezione della termocoppia 
attraverso un tubo di protezione esterno 
in ceramica in combinazione con un 
tubo di protezione interno in zaffiro

8



© The Linde Group

9



Punto di misura come campione 
intagliabile con pozzetto in Hastelloy 

forgiato in esecuzione Vanstone

Con fluidi 
corrosivi

Gli elevati carichi corrosivi dovuti a fluidi di processo 
aggressivi impongono requisiti elevati ai pozzetti termometrici 
utilizzati.

Grazie alla progettazione individuale e alla varietà di 
materiali, leghe speciali e rivestimenti disponibili, il punto di 
misura può essere adattato in modo ottimale ai requisiti del 
processo.

Nella progettazione del punto di misura si possono prendere 
in considerazione tutte le specifiche di sicurezza e le 
richieste del cliente.

I rivestimenti in plastica o con 
copertura in tantalio proteggono 
dai fluidi corrosivi.
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Il rivestimento giusto per 
ogni utilizzo
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Per carichi abrasivi

La presenza di componenti duri e abrasivi nei supporti è un 
evento quotidiano per molti processi. Spesso causano guasti 
prematuri alle apparecchiature.

In caso di carichi abrasivi, l'utilizzo di materiali idonei come la 
Stellite® aumenta notevolmente la durata di esercizio. 

Diversi processi per il rivestimento in Stellite® garantiscono 
un'elevata affidabilità del processo in una moltitudine di 
applicazioni ad alto carico, come ad esempio le unità FCC.

Pozzetto in Stellite® con spruzzatura al 
plasma ad aria (APS) per applicazioni 
generali, ad esempio negli impianti di 

depurazione o nell'industria della carta

Rivestimenti in Stellite® con 
processi di cladding laser o PTA 
fino a spessori di 3,2 mm, ad 
esempio per l'uso in unità FCC
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Termocoppie con attacco 
filettato per alte pressioni

Con elevate 
pressioni

Il processo di produzione dell'LDPE (polietilene a bassa 
densità) avviene a pressioni di circa 3.000 bar (43.500 psi), 
dove la curva di temperatura nei reattori tubolari e in 
autoclave ad alta pressione è un'importante variabile di 
processo.

Materiali specifici con caratteristiche di alta resa e processi di 
produzione speciali, come la saldatura sotto vuoto, 
assicurano l'alta qualità di questi prodotti, adattati 
individualmente alle vostre esigenze.

Ciascuna termocoppia ad alta pressione è progettata e 
costruita secondo le specifiche del cliente. Grazie a test di 
pressione fino a 6.000 bar (87.000 psi), garantiamo gli elevati 
requisiti di sicurezza e affidabilità.

Termocoppia ad alta 
pressione con guarnizione ad 
anello lenticolare
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Nei processi sterili

I requisiti particolarmente elevati delle applicazioni igienico-
sanitarie sono garantiti dall'uso di materiali approvati, dalla 
minima rugosità superficiale e da geometrie di connessione 
brevettate prive di spazi morti per i pozzetti da saldare 
orbitalmente nelle tubazioni.

Le termocoppie multipoint prive di spazi morti con tempi di 
risposta brevissimi sono solo un esempio di soluzione 
speciale per applicazioni specifiche.

Termometri multipoint per misure 
temporanee della distribuzione della 

temperatura nei reattori

Pozzetto termometrico TW61 per 
saldatura orbitale
(Brevetto DE 102010037994, 
US 12 897.080)
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Rappresentazione delle 
condizioni di flusso per un 

pozzetto senza spazio morto 
rispetto a una esecuzione 
convenzionale con collare
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Calcoli esatti

Per prevenire i guasti dei pozzetti, in particolare in presenza 
di portate elevate, WIKA offre il calcolo di progettazione in 
conformità alla norma ASME PTC 19.3 TW-2016.

Per i progetti che non rientrano nella validità di questa norma, 
è possibile eseguire un calcolo FEM.

Per smorzare efficacemente l'eccitazione che porta alle 
vibrazioni, è possibile utilizzare la nuova esecuzione 
ScrutonWell®.

A destra: ampiezza dei vortici ridotte 
per un pozzetto termometrico con 

esecuzione ScrutonWell

A sinistra: scie vorticose di Kármán per 
un pozzetto con flusso incidente

Pozzetto termometrico 
flangiato con esecuzione 
ScrutonWell®

Rappresentazione FEM della 
pressione e del carico di flessione 
per un pozzetto flangiato
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WIKA Italia Srl & C. Sas
Via Marconi, 8∙20020 Arese (Milano)/Italia
Tel. +39 02 93861-1∙info@wika.it∙www.wika.it

Le connessioni 
migliori

Procedure di saldatura testate e omologate, nonché la 
possibilità di effettuare controlli non distruttivi approfonditi in 
conformità agli standard riconosciuti a livello internazionale o 
alle richieste dei clienti, garantiscono la qualità dei nostri 
prodotti.

Saremo lieti di consigliarvi ulteriori soluzioni specifiche.

Test PMI

Test per liquidi 
penetranti
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