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关于我们

威卡 (WIKA) 董事长兼CEO 
Alexander Wiegand

在过去60年间，WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG一直致力

于提供创新、优质的压力和温度测量仪表产品和服务，如今已颇

有声誉。公司在稳步提高效率的基础上，不断使用创新技术开发

新产品和新系统。威卡 (WIKA) 之所以在国际市场上取得领先地位，

其主要原因不仅在于产品的高度可靠，还在于其产品能快速应对

市场挑战，满足客户应用需求。

威卡 (WIKA) 集团不仅拥有7000多名致力于开发、改进压力与温度

测量技术的员工，而且销售部门拥有超过500名经验丰富的雇员，

完全有能力在合作基础上为客户和用户提供相关咨询。

此外，公司还拥有超过300名工程师和技术人员，这是威卡 
(WIKA) 科研实力的象征，能确保为客户提供创新的产品方案、更

优质的材料以及利润更高的生产方法。威卡 (WIKA) 还与知名高

校、研究院和工业企业紧密合作，开发、设计出了一整套可用于

特殊应用的解决方案。
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为您提供专业的多点式温度测量解决方案

50多年来，威卡 (WIKA) 和高思科 (Gayesco) 一直都是炼油和石化行业的全

球领导者。通过收购Gayesco International Inc公司，威卡 (WIKA) 集团进一

步扩张了在电子温度测量和现场服务领域的业务，从而稳固了该领域的市场

地位。

威卡 (WIKA) 和Gayesco联手在全球已向超过4000个工艺设备和

130000个测量点提供了产品组件。Gayesco的柔性多点式热电偶更

是早已成为炼油和石化行业标准仪表。威卡（WIKA）集团提供的Gayesco
多点式柔性热电偶，为您的需求提供完整的解决方案。

我们不仅是一家可靠的优质测量仪表供应商，还是您值得信赖的优秀合作

伙伴，可针对您的应用需求定制产品和解决方案。我们拥有扎实的底蕴，

凭借以下三个因素的保障，能确保时刻为您提供一流的产品和服务：全面

而创新的产品系列、多样而优质的服务以及可靠的全球网络。无论是过

去、现在还是将来，我们将一直为您的成功而不懈努力。



炼油、化工和石化行业简介

在炼油和石化行业中，人们日益重视关键设备的操作和运行，因此更加需要

精确且完整地获取这些关键设备的温度数据。此外，业界还要持续应对以下

挑战：越来越多的管理要求、愈加激烈的竞争以及老装置的升级改造。要想

盈利，通常不仅需要最大限度的提高收率，还需要尽可能提高装置的计划维

护周期。因此使用的设备必须具有高度灵活性，才能充分发挥新型工艺运行

方案和催化剂的优势，进而在以下几方面产生显著效应：

■ 运行条件

■ 反应器设计

■ 工艺参数

■ 机械条件和应力

■ 催化剂活性

我们能提供多种先进的多点式热电偶产品，用户可以根据具体应用选择不同类型。威卡（WIKA）/Gayesco强强联合为以下多点式温度测量系列产品提供

全方位的产品支持（从技术说明、设计、制造、安装到后续服务）。

制定并实施正确的温度测量系统设计非常重要，这不仅可满足客户的应用

需求，还能为用户带来以下益处：

■ 优化工艺，提升盈利

■ 延长催化剂寿命

■ 增强运行安全性

■ 降低维护成本

■ 提高收率

■ 改进产品质量

Flex - R®（柔性多点式温度测量）

标准法兰组件

专用连接件（包括Radial Tap和Radial Tap Next Gen）

组合式解决方案

线性多点式测量仪表

柔性多点式测量

拉埋式多点式测量

管井式多点测量仪表

Flex - O™和Flex - O™吹扫技术

管式双金属设计

导热模块

自由悬挂/弹簧加载

常压蒸馏

减压蒸馏

延迟焦化

流化床催化裂化装置

航煤加氢处理装置

石脑油加氢处理装置

石脑油重整装置

异构化装置

汽油加氢
处理装置

柴油加氢
处理装置

加氢裂化

柴油调和

汽油调合



应用说明

加氢处理装置

对于要为消费者提供清洁燃料的炼油企业来说，加氢处理装置是至关重要

的。加氢处理装置内置有昂贵的催化剂和内构件，可以对进入内部的碳氢化

合物进行处理。在这处理过程中，有些加氢处理反应在脱硫、脱氮和脱金属

时会产生大量热。因此，对工艺过程温度进行监控便不可或缺，不仅是确保

装置安全、高效运行的关键，也是实现企业盈利的重要保障。

针对加氢处理过程，尤其是加氢裂化过程的应用需求，我们早在1987年便开

发出柔性反应器多点式测量系统 (Flex - R®）。随着新型的高活性催化剂的

运用，炼油装置的处理能力不断增加。然而，这种高活性催化剂可能会造成

飞温反应，从而导致催化剂损坏甚至最终导致灾难性的反应器故障。Flex - R®

提供了更多的监控点，可以在反应器中径向布置多个分散监控点，与管井式

设计型号相比还可以大大提高响应速度，从而能有效监控。如今，全球绝大

多数的加氢裂化和加氢处理装置都使用Flex - R®多点式测量系统，以确保反

应器安全而高效的运行。

流化床催化裂化装置

流化床催化裂化装置 (FCC) 是现代炼油工业中最复杂的装置之一，是将

瓦斯油加工成汽油的关键装置，其安全运行直接关系到企业盈利。装置中

具有快速运动的催化剂，且温度非常高，使设备的工作环境非常严酷。

Gayesco针对FCC的苛刻条件专门开发出以下多种解决方案：

■ 料腿温度测量

■ 催化剂冷却器测量

■ 特制管井和旋风分离器测量

FCC的开工是一项非常具有挑战性的工作。要想实现平稳开工，许多工艺

包许可方都需要安装温度传感器以监控料腿温度。这样可确保炼油装置在

引入蒸汽之前已将设备加热到露点之上，这在开工过程中，有助于避免催

化剂桥接和催化剂再生时损耗。Gayesco针对该应用率先开发专用的装配

硬件，无需焊接即可轻松实现安装和更换。

我们已经为全世界许多类型的装置设计了多点式解决方案。如果您有需

求，请与当地的威卡 (WIKA) 代理商联系，以获取设计方面的帮助，我们

可以根据您的装置和温度监控需求提供定制解决方案。

蒸馏塔、分馏器和萃取器

从原油蒸馏到高级处理装置的整个炼油过程中，石油馏分分离始终是至关重

要的。蒸馏分离是利用不同碳氢化合物的沸点不同来实现，本身会受温度影

响，因此必须时刻对温度进行监控。目前虽然很多装置都是采用简单的插入

式热电偶套管和热电偶实现温度监控，不过也有很多许多炼油企业都产生了

使用先进柔性热电偶并向蒸馏塔内添加传感器以实现温度监控的需求。这样

可以更详细地对蒸馏塔板和填料中的温度曲线进行监控。

最常见的升级操作之一就是向真空塔的闪蒸区域和填料中添加柔性温度测量

设备。利用Gayesco Flex-R®可以使炼油客户检测填料中的结焦和沟流，并

有助于用户在对蒸馏塔关键部分进行升级（操作）时做出正确决策。

连续催化重整装置

连续催化重整装置除了可以为各种加氢处理装置提供所需要的大量氢以外，

还能提高汽油中的辛烷值含量。该装置中不仅使用了专门设计的催化剂，并

使用昂贵的铂作为活性金属。随着时间的推移，铂金属会烧结或结焦。从本

质上来说，金属量仍然不变，但是表面积和活性却都大大减小。因此，必须

对这种昂贵催化剂的连续再生进行监控便于用户及时在催化剂再生期间使用

热量和氯化物将杂质烧掉并将铂重新分成更小的金属晶体，这是确保设备安

全运行的关键，也是企业盈利的保障。

柔性和线性多点式温度测量系统都可以用在装置的再生区域，以对温度进行

监控并保证最佳的催化剂再生条件。



Radial产品解决方案

特性和优势：

■ 温度曲线可以提供真实有用的感应位置，以使您对容器中发生的事情有更好的了解。径向温度可用于检测热点、沟流和分配不均等现象。

■ 快速的响应时间（4-8秒）：使您可以快速了解过程的变化信息。

■ 由经验丰富的工程师、安装人员和业界专家精心设计的解决方案，确保系统采用最佳径向布置，并维持最小的占用空间，从而避免发生催化剂中断。

■ 安全功能：二级密封、安全过渡和可维修性可以确保在系统损坏时不会发生较长的停工时间或较大的工艺损耗。

■ 和现有法兰口兼容，从而有助于降低安装成本。



应用标准：

■ Radial Tap™系列温度解决方案适用于无法兰反应器的Flex-R®温度测量应用工

艺。该产品具备特殊设计的连接器，非常适用于无法兰装置中。

■ WIKA/Gayesco目前具备经典Radial Tap™和Radial Tap™ Nex Gen两种型号

的产品。

■ Radial Tap™ Nex Gen在现场安装时需要的焊接工作量更少。

设计依据：

■ 您是否有固定设备方面的发展策略？

一旦在运转期间发生热电偶损坏，我们可以帮助您节省大量库存/仓储花费并为您提供快速而便宜的解决方案。

■ 您是否需要对所有热电偶都进行校验？

对每一个安装到装置的热电偶都进行校验是业界采取的最佳方法。如有需要，我们可以对实际的热电偶感应点进行校验（而不只是使用样品进

行校验）。

■ 您有什么样的压力测试要求？

我们通常会在工艺介质润湿的区域进行水压试验。另外我们也对密封组件进行静压试验，对二级密封室进行气压力测试以作为额外的安全测

试。

■ 您有什么样的安装要求？又如何定义安装主管？

我们可以为您提供可立即投入工作的安装员工或主管。所有主管最少具有2500小时的安全现场工作时数，平均任期为10.6年。

■ 您如何定义冗余性？

与有些供应商仅仅提供双倍的冗余性而不指定正确冗余类型的做法不同，我们通过精心设计和最佳布置可额外提供50%的冗余。

■ 您的工艺包要求是什么？

我们与所有主要工艺包方紧密合作，可根据您的具体应用要求，提供最具性价比的解决方案，同时还能确保设备具有较长的使用寿命。

WIKA/Gayesco现场服务——安装Gayesco Radial Tap™



反应器多点应用的调查表（Flex-R®）

客户信息：

容器类型：

容器名称：

容器尺寸：

容器材料：

容器状态：

公司名称：

电话：

地址：

传真：

直径： 高度：

已使用（使用中） 全新

温度：过程温度： 最大设计温度：

压力：过程压力： 最大设计压力：

过程连接件：类型： 尺寸： 等级：

传感器类型：校验： 接地：

Ml 电缆材料： Ml 电缆直径：

未接地：

测量点数量： （测量点位置展示参见下面的装置）

Sch（管口）： 管口内径： 材料：

接液部件压力测试： 是 否

传感点校验： 是 否

二级密封： 是 否

压力表：

附加说明：

是 否

过程单元：

邮箱：

联系人：

请使用右图标注您想要的测量点位置。威卡 (WIKA)/Gayesco 
会对这些测量点位置予以考虑，并确定您容器中热电偶的最佳布

置方式。



管井式产品解决方案

Flex-O™和Flex-O™吹扫管

特性与优势

■ 灵活的货运设计，可使产品货运更加方便且性价比更高。

■ 灵活的安装设计，无需使用高大的双起重机，并且可通过弯折管井轻松将其插入。

■ 获得专利的吹扫管设计，可清洗管井中的水和其他污染物。

■ Flex-O™采用特制双金属条设计，在加热后，金属条会向管壁弯折从而与管壁直接接触。这种接触方式和更小金属量的设计可以确保更快的响

应速度。

■ 管井可由本地供应商提供。采用Flex-O™设计时，无需使用内含导向管的特制管井。

■ 精心设计的垫片可在组件安装和拆除过程中减少摩擦。

吹扫系统优势：

■ 在Flex-O™管井式多点温度测量系统中增加了吹扫管技术，可避免有些装置中管井内的热电偶护套受到氯化物应力腐蚀而断裂。

■ 吹扫管可将污染物（如带有氯化物的冷却塔蒸汽）从管井中吹出，从而避免部件发生氯化物应力腐蚀而断裂和出现垢下腐蚀的现象。

■ 可将吹扫作为启动步骤的一部分，也可在氢转移所聚集的氢造成管井内部压力增大时连续进行吹扫。



管井式产品解决方案

高温弹簧加载

导热模块

该设计由附着到每个传感器上的弹簧加载设备组成，可使传感器末端与保护管内壁实现良好接触。

双金属设计以松弛状态插入到保护管中，在过程受热时可以实现与保护管内壁的接触。这种设计可确保测量设备在高达583°C [1081°F]的温度下正常

工作。

采用高温钢簧设计的测量设备的最高额定温度高达650°C [1202°F]。

带支撑条的高温钢簧加载

支撑条用于在整个长度范围内固定保护管，上面安装有传感器。弹簧是从支撑条加载到保护管内壁上的。

弹簧加载机构可以确保测量设备与保护管的良好接触，从而使测量设备能更快响应过程温度变化，更准确的测量温度。

该设计使得用户可以在运行过程中，对需要的传感器分别进行拆除和更换。

其优点在于可在过程内实现一次和二次压力边界。

导热模块焊接到保护管壁和内导向管上。传感器位于内导向管中并靠在导热模块上。



反应器多点应用的调查表（Flex-O™/管井式）

客户信息：公司名称：

电话：

地址：

传真： 邮箱：

联系人：

容器类型：

容器名称：

容器尺寸：

容器材料：

容器状态：

直径： 高度：

已使用（使用中） 全新

温度：过程温度： 最大设计温度：

压力：过程压力： 最大设计压力：

传感器类型：

测量点数量：

传感方式：

Sch（管口）： 管口内径：

校验：

连接： 接地

RTD（咨询厂商）

导热模块

其他（规格）

弹簧加载/双金属 弹簧加载，带支撑条

过程连接件：类型： 尺寸：

材料：

未接地

等级：

Ml电缆材料： Ml电缆直径：

过程单元：

吹扫管： 是 否

二级密封： 是 否

可视化指示： 是 否

保护管： 原有 全新

可拆卸传感器： 个别 所有 无

保护管直径：

保护管材料：

外径： 内径：

“U”-尺寸



特定产品解决方案

T形梁

应用：

■ 带结构梁的传统管井多点式测温系统，在反应器远端提供支撑。

■ 通常有三个带小型热电偶的护套管，设备在线运行时可对热电偶进行更换。

■ 每次更换催化剂时都要将其拆下并重新插入。

■ 威卡 (WIKA)/Gayesco采用了改进的设计，可以提供二级密封室、先进的热电偶和最多11个测量点。



特定产品解决方案

微型多点应用

应用标准

微型多点热电偶组件通常是小直径的单个感应探头，可在不同位置或高度进行温度测量。每个单独探头都配有不锈钢（或其他合金）保护套，且这些

探头可包含在保护管中。这些组件不仅可用于探头质量和尺寸受限的应用中，以检测温度曲线，还具有多种配置方式。

管板反应器：该应用需要测量一个或多个装有催化剂的管子（液流从这

些管中流过）内的垂直温度曲线。当液流流经管子时，会产生温度梯

度。该温度梯度数据是实现过程最佳性能的关键信息，有助于最大程度

地提高生产量并保证产品质量。

设计特性：

■ 最大程度减少催化剂加载问题

■ 无需中断催化剂或过程即可拆除温度组件，从而可最大限度减少

维护问题。

■ 小型化设计可避免影响过程转换和温度

■ 催化剂管的正确定心可实现精确的过程温度测量

试验厂温度测量：该应用包括过程演示装置和研发应用。由于温度数

据是理解新型或改进过程的关键，因此必须仔细对传感器系统进行设

计和制造。在试验厂运行中，必须缩小传感器的比例以避免影响所发

生的反应，同时，精确采集数据也是很重要的。上述这些因素都很关

键，因此必须在设计时将其考虑在内。

设计特性：

■ 小型化设计可避免影响过程转换和温度

■ 准确的温度读数 – 可以按照N.I.ST.可追溯标准对传感器进行校验

■ 解决方案的成本相对较低

第1点
第2点

第3点
第4点

第5点
第6点

第7点



特定产品解决方案

非破坏性测试要求

线性解决方案

线性应用：

■ 威卡 (WIKA)/Gayesco线性多点式测量系统几乎无需对护套进行切割，是非关键应用的首选。

■ 采用卓越设计，适用于石化行业中无催化剂的应用。

■ 直线式安装设计，更易于安装。

■ 测量点位置容差范围广。

威卡 (WIKA)/Gayesco可以根据您的设计要求，提供所有测试服务，具体如下： 

■ 材料可靠性鉴别 (PMI) - 通过分析材料的化学成分对其可靠性进行鉴别。

■ 液体渗透检验 (LPI) - 可确认焊缝中是否存在表面不连续性或虚焊情况。

■ X射线检查 – 可确认焊缝中的表面以下是否存在不连续或虚焊情况。

■ 静压测试 – 可确认所生产的组件是否能够承受设计条件的压力。

■ 原料测试报告 (MTR) - 对用于生产所用的原材料进行验证。

■ 校验 – 通过与已知温度进行比较从而对每个传感器的热电偶容差进行验证。

■ 磁粉探伤检验（MPI）- 确认铁磁材料（铁、钴和镍等）上的焊缝中是否存在表面不连续性的情况。

■ 如需其他检验服务，请咨询威卡 (WIKA)/Gayesco。



威卡 (WIKA)/Gayesco多点式系统安装服务

安装：

威卡 (WIKA)/Gayesco服务部门可以为您的多点式温度测量系统的安

装提供帮助，确保其与热电偶系统的设计初衷完全一致。所有为您服

务的现场安装人员都曾参与过多项安装工作。管理员平均具有10.6年
的经验，因此可确保为您提供百分百满意的安装服务。

威卡 (WIKA)/Gayesco服务可以为您提供从开始到结束的全程支持。

从最初的现场咨询到安装，我们都能为您提供定制设计的解决方案。

以下是我们所能提供的服务：

威卡 (WIKA)/Gayesco服务部门可以为温度测量产品的成功安装提供必

需的人力、培训和工具。所有人员都非常熟悉这些产品的操作，并经

过了多种针对炼油和石化设备运行环境中产品应用的培训计划。

威卡 (WIKA)/Gayesco服务部门在安装期间所能提供的常见服务：

■ 现场或网络“开工会”

■ 监督指导或演示焊接

■ 监督支撑结构的组装

■ 监督或演示热电偶组件的插入和布置

■ 高级热电偶验证或比较测试

■ 经验丰富的现场问题解决人员，帮助您应对周转过程中遇到的意

外事件

安装监督：

通过现场监督保障温度测量系统的正确操作和安装。许多客户都希望

威卡 (WIKA)/Gayesco服务部门全面参与从初始停工规划阶段到最终回

路检查的整个过程。

原位验证：

威卡 (WIKA)/Gayesco服务部门可对过程单元中的热电偶进行现场验证，

包括Flex-R®产品系列的反应器和蒸馏塔热电偶。只要设备离线并且能

够对热电偶测量端进行操作（如在需要更换催化剂的设备周转期间），

那么就可以随时进行校验。校验由培训专业技术员以快速、精确和可重

复的方式在过程设备中或过程设备温度测量附近完成。

威卡 (WIKA)/Gayesco安装人员可以提供以下服务：

■ 通过简单的功能测试确定每个热电偶都已正确接线并安装到了正确

的位置。

■ 通过已知高温下（通常为372 °C [700 °F]）的精确验证，在催化剂

加载之前对所有连接到控制室的热电偶、接线和变送器进行全面诊

断。

■ 已知高温下的精确验证还带有详细的基准线比较报告。

焊接服务：

威卡 (WIKA)/Gayesco服务部门所雇用的所有现场焊接工的资质都符合

ASME第 IX部分的相关要求。炉管表面热电偶组件的安装是威卡 
(WIKA)/Gayesco现场服务的专长之一。此外，由于组件的正确安装直

接关系到组件的使用寿命，因此许多客户都开始向我们寻求安装方面的

帮助。

现场维修：

更多信息请参考威卡 (WIKA)/Gayesc现场服务宣传册，亦可访问www.wika.com 

威卡 (WIKA)/Gayesco服务部门可以在现场为客户温度测量设备维修或

更改提供帮助。典型的现场工作包括钎焊、焊接、粘接和弯曲等。

Flex-R®的原位验证



邮箱

+86-512 68788000
+86-512 68780300
info@wika.cn

+86-21 53852572
+86-21 53852575

+86-10 84545322 84545323
+86-10 84545738

+86-029 86213695 86213692 86213693
+86-029 86213690

+86-20 37581979 37580174 87320910
+86-20 37595455

+86-25 83114942 86950001
+86-25 83114943

+86-512 68097929 68258067
+86-512 68254462

+86-411 84507795 84507794
+86-411 84508865

+86-28 86756856 86623507 86623517
+86-28 86755892

+86-532 85829330 85829331
+86-532 85829835
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