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Over ons
Als wereldwijd opererend familiebedrijf met meer dan 
10.000 hooggekwalificeerde medewerkers is WIKA groep 
wereldleider op het gebied van druk- en temperatuurmeting. 
Ons bedrijf stelt ook de norm in de meting van niveau, kracht 
en debiet, en in de kalibratietechnologie.

Opgericht in 1946, geldt WIKA tegenwoordig als sterke 
en betrouwbare partner voor alle vereisten van industriële 
meettechniek, dankzij een breed scala aan precisie-
instrumenten en uitgebreide diensten.
Met fabrieken over de hele wereld staat WIKA garant voor 

flexibiliteit en de hoogste leveringsprestaties. Elk jaar worden 
meer dan 50 miljoen kwaliteitsproducten, zowel standaard 
als klant specifieke oplossingen, geleverd in partijen 
variërend van 1 tot meer dan 10.000 eenheden.

Met tal van complete dochterondernemingen en 
partners ondersteunt WIKA haar klanten wereldwijd op 
competente en betrouwbare wijze. Onze ervaren technici 
en verkoopspecialisten zijn uw vakkundige en betrouwbare 
contactpersonen ter plaatse.

Alexander Wiegand, 
Voorzitter en CEO, WIKA
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WIKA - Uw partner in de ijzer- en 
staalindustrie
Om de productiviteit en productkwaliteit in de primaire 
metallurgie te verhogen, ondersteunt WIKA u met een 
uitgebreid portfolio aan procesinstrumenten die een flexibele 
werking en volledige procesbewaking mogelijk maken.

Onze robuuste en betrouwbare meetinstrumenten zijn 
ontwikkeld op basis van jarenlange ervaring en zijn bestand 
tegen zelfs extreme procesomstandigheden.
Klanten vertrouwen op onze instrumentatieoplossingen voor 
metingen onder hogedrukomstandigheden tot 10.000 bar of 
bij extreme procestemperaturen tot 2.000 °C, bijvoorbeeld 
voor het smelten van metalen of in toepassingen met sterk 
abrasieve procesmedia.

Met het productportfolio van WIKA, van innovatieve kracht-, 
druk-, temperatuur-, niveau- en debietinstrumenten tot en 
met kalibratietechnologie en serviceaanbiedingen, kunnen 
uw apparaten efficiënter werken en kwalitatief hoogwaardige 
producten produceren en tegelijkertijd de winstgevendheid 
en flexibiliteit verhogen. 

Of het nu gaat om standaardproducten of oplossingen op 
maat: Samen met u vinden wij de juiste concepten voor uw 
eisen.
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Geïntegreerde staalfabriek
Staal is een van de belangrijkste materialen voor bijna 
alle sectoren in de weg- en waterbouw, de machine- en 
gereedschapsbouw en de precisiemachinebouw. Door de 
zware procesomstandigheden en de enorme vraag naar 
grondstoffen en energie heeft de optimalisatie van de 
productieprocessen hoge prioriteit. De productkwaliteit en 
de reproduceerbaarheid van partijen zijn van het grootste 
belang, omdat ze de kosten van het proces verlagen. 

1

2

5

IJzer- en staalproductieprocessen vereisen een robuuste 
meettechnologie die in staat is storingen betrouwbaar te 
detecteren en tegelijkertijd de kosteneffectiviteit van het 
proces in het oog te houden.

Als het gaat om de juiste oplossingen voor uw 
productieprocessen, kunt u vertrouwen op de 
meettechnologie van WIKA.

Gedetailleerde informatie
kan online worden gevonden
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Sinterfabriek
Productiviteit en efficiëntie

Bij het sinteren wordt een mengsel van fijne ertsen, cokes, 
gerecycled procesmateriaal en andere aggregaten door 
middel van smelten voorbereid voor verder gebruik in de 
hoogoven om de gasdoorlaatbaarheid voor de reducerende 
gassen te garanderen.

Voor het sinterproces is de controle van de sinterkap en de 
bijbehorende brander en de temperatuur in de oven van 
cruciaal belang. Een ovenverlies zou het proces stoppen en 
schommelende temperaturen zouden de kwaliteit van het 
geproduceerde product beïnvloeden.

WIKA beschikt over een portfolio van krachtige 
meetinstrumenten die zijn afgestemd op de meettaken van 
sinterfabrieken.

Gedetailleerde informatie
kan online worden gevonden
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Productaanbeveling
Sinterfabriek

FLC-HHR

Druk

Temperatuur

Niveau

Kracht

Debiet

Kalibratie

ELS

PSM-700

FLS

TR10

DME

OLS-C05

PGS23UPT-20

TC80

CTH6200

F3831

F2221

F1211

TG54

FLC-VT-BAR

CPH7000 PASCAL ET
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Cokesfabriek
Kosteneffectiviteit en kwaliteit

In de cokesfabriek wordt de steenkool omgezet in cokes door 
de bereide partij steenkoolmengsels bij afwezigheid van lucht 
gedurende 16 tot 30 uur te verwarmen tot een temperatuur 
van 1.000 tot 1.300 °C. 

Cokes heeft als reductiemiddel een grote invloed op de 
kosteneffectiviteit van het proces en de kwaliteit van het 
eindproduct.

Uitdaging: De kwaliteit van de cokes wordt bepaald door het 
mengsel van verschillende soorten steenkool.
Om optimale procescondities in cokesfabrieken te 
bereiken, worden de ovendruk en de oventemperatuur in de 
afzonderlijke ovens individueel gecontroleerd. 

In de cokesfabriek zorgen uiterst precieze load cells voor 
een gecontroleerd mengsel van de verschillende soorten 
steenkool om de gewenste receptuursamenstelling te 
bereiken. Onze meetinstrumenten, die precies zijn afgestemd 
op de betreffende eisen, garanderen een vlotte verwerking 
van de grote hoeveelheden grondstoffen.

Gedetailleerde informatie
kan online worden gevonden
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Productaanbeveling
Cokesfabriek

Druk

Temperatuur

Niveau

Kracht

Debiet

Kalibratie

CPT-21

F2211

FLC-APT

TC80-H

CTH6200

LSD-30

DSS27M

FLR

T32

FSD-3

PSD-4

BNA

F3833 F1211 FLC-OP

CPH6300 CPG2500

TC50
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Gedetailleerde informatie
kan online worden gevonden

Pelletfabriek
Productiviteit en efficiëntie

Pellets zijn kogeltjes van ijzererts die gebruikt worden bij de 
productie van staal. Ze worden gemaakt met technologie 
die gebruik maakt van het poeder dat tijdens de ertswinning 
wordt geproduceerd. Het granulatieproces combineert het 
mengen van de grondstof met een thermische behandeling 
die de zachte groene pellets tot harde ballen verbrandt. 

De grondstof wordt tot een kogel gerold en vervolgens in een 
oven of in een rijdend rooster gebakken om de deeltjes tot 
een harde kogel te sinteren.

WIKA biedt duurzame en hoogwaardige procesapparatuur 
voor de productie van de hoogste kwaliteit pellets.
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Productaanbeveling
Pelletfabriek

UPT-20

F1136

FLC-CO

TC40

CPG500

BZG

PCA

LF-1

TR55

FLC-HHR-FP

DSS27T

OLS-C05

F4812 F9204 FWS

CTH7000 CTD9300
Druk

Temperatuur

Niveau

Kracht

Debiet

Kalibratie

TC80-H
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Hoogoven
Hoge betrouwbaarheid voor hoge beschikbaarheid

Tijdens het hoogovenproces dienen sinter- of pellets, naast 
erts, cokes en kalk, om de ongewenste bestanddelen van 
het erts in de slakken te vinden en de smelttemperatuur van 
het ijzer te verlagen. Ze worden van bovenaf in de hoogoven 
gevoerd, terwijl de warme perslucht van de tuyères in het 
onderste gedeelte wordt aangevoerd. Hulpreductiemiddelen 
of brandstoffen - zoals steenkool, stookolie, aardgas of 
andere bronnen - kunnen ook vanaf de bodem van de oven 
worden geïnjecteerd.

De bewaking van brandstofdruk en -temperatuur, alsmede 
de bewaking van de hoogovengasdruk zijn van het 
grootste belang om de genormaliseerde verbruiks- en 
bedrijfsgegevens voor de procesbesturing te verkrijgen.

Een efficiënte temperatuurbewaking maakt het mogelijk 
om mogelijke systeemstoringen vroegtijdig te detecteren. 
WIKA thermokoppels hebben bewezen snel en betrouwbaar 
temperatuurdetectie te hebben. Een andere uitdaging in de 
hoogovenwerking is de bewaking van koelmiddelen.

Gedetailleerde informatie
kan online worden gevonden
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Productaanbeveling
Hoogoven

DSS27T

TR10-F F9204

FLC-HHR-FP

TC80

CPG1500

DPT-10

LF-1

TC40

FLC-VT-WS

PSM-700

OLS-H

F3831 F1211 FLC-CO

CTD9100-1100 CPH7000

BZG

Druk

Temperatuur

Niveau

Kracht

Debiet

Kalibratie
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Direct gereduceerde ijzerfabriek
Procesveiligheid

Direct gereduceerd ijzer (DRI), een alternatieve manier 
om ijzer te produceren, is ontwikkeld om de moeilijkheden 
van conventionele hoogovens te overwinnen. DRI wordt 
met succes geïmplementeerd in verschillende delen van 
de wereld met behulp van aardgas- of kolentechnologie. 
Enerzijds is het DRI-proces zeer energiezuinig, anderzijds 
kunnen verdere energiewinsten worden gerealiseerd als 
het hete materiaal onmiddelijk wordt overgebracht naar een 
EAF-smeltbewerking (EAF = Electric Arc Furnace).

Op deze manier verlaagt de warmte van het direct 
gereduceerde ijzerproces de kosten voor het smelten van 
de DRI in de EAF, waardoor de energiekosten aanzienlijk 
worden verlaagd.

Waterstof is een bijzondere uitdaging in het DRI-proces. 
WIKA biedt speciale druk- en temperatuursensoren voor 
waterstoftoepassingen om de vlotte werking van het DRI-
proces te garanderen.

Gedetailleerde informatie
kan online worden gevonden
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Productaanbeveling
Direct gereduceerde ijzerfabriek

IPT

55 met 8xx F4817

FLC-FC

TR12-B

Pascal100

FLS

PGS43,100

BNA-L

TC84

FLC-VT-WS

PCA

LH-20

F1211 F2301 FLC-CO

CTP5000-T25
Druk

Temperatuur

Niveau

Kracht

Debiet

Kalibratie

CTR3000 met
Multiplexer CTS3000
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Oxystaaloven
Het waarborgen van de staalkwaliteit

Het in de hoogoven geproduceerde ruwijzer wordt gebruikt 
in de staalfabriek in vloeibare toestand, waar het in de 
convertoren wordt omgezet in ruwstaal. Hier wordt de 
koolstof die zich in het ruwijzer bevindt, verbrand door er 
zuivere zuurstof in te blazen.

Een belangrijke trend in de staalmetallurgie is de stijging 
van de staalsoorten met een toenemende flexibiliteit van de 
metallurgische installaties, waarbij de verdere verbetering 
van de logistiek in de staalfabrieken een permanente 
uitdaging blijft. In staalconvertoren worden de lastige 

zwevende elementen in ruwijzer, zoals koolstof, silicium, 
zwavel en fosfor in de oxystaaloven (BOF) verwijderd door er 
zuurstof in te blazen. In de omvormer worden temperaturen 
tot 1.700 °C gegenereerd.

Een efficiënte en veilige koeling van het omvormersysteem 
is onmisbaar. Hierbij worden WIKA stromingselementen 
in combinatie met verschildruktransmitters gebruikt, 
waarbij de in- en uitlaattemperaturen door middel van 
temperatuursensoren worden geregistreerd.

Gedetailleerde informatie
kan online worden gevonden
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Productaanbeveling
Oxystaaloven

S-20

TC12-A F9302

FLC-CO

TR34

CPC4000

LSD-30

PSD-4

RLS-3000

TC50

FLC-MR

DPGS40

ELS

F5301 F2301 FSD-3

CTH6500 CTR3000
Druk

Temperatuur

Niveau

Kracht

Debiet

Kalibratie

17



EAF (Electric Arc Furnace)
Energie- en grondstoffenefficiëntie

Schrootstaal wordt teruggewonnen in de vlamboogoven.

Na het laden van de oven begint het smeltproces 
met de ontsteking van de vlamboog. De zuurstof- en 
brandstofmengsels worden via lansen of brandersystemen in 
injectoren in de ovenwand ingebracht om het smeltproces te 
versnellen en de elektrische energiebehoefte te verminderen.

Door de bewaking van de brandstofdruk, temperatuur en 
debietwaarden worden genormaliseerde verbruiks- en 
bedrijfsgegevens voor de procesregeling ter beschikking 
gesteld. WIKA debietmeetinstrumenten en druk- en 
temperatuursensoren voeren deze controletaak betrouwbaar 
en nauwkeurig uit.

Gedetailleerde informatie
kan online worden gevonden
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Productaanbeveling
EAF (Electric Arc Furnace)

S-20

73 met 8xx F9302

FSD-3

TC40

CPG1500

RLT-1000

DPGS40

OLS-H

TR10-B

FWS

DPT-10

ELS

F5301 F2301 FLC-MR

CPH7650 CTP9000
Druk

Temperatuur

Niveau

Kracht

Debiet

Kalibratie
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Gietoven
Het verbeteren van de zuiverheidsgraad

Gietovens in staalfabrieken worden gebruikt in de secundaire 
metallurgie voor de behandeling van vloeibaar staal. De 
smelt wordt verder ontzwaveld en aangepast om de door de 
klant gewenste staalkwaliteit te produceren.

De deksel van de gietoven is meestal bekleed met 
vuurvaste materialen en watergekoeld. Voor een optimale 
werking van de gietoven worden ook de afzuigkanalen, de 

elektrodenarmen en de bekabeling gekoeld. Hiervoor zijn 
voldoende waterdruk en de juiste watertoevoertemperatuur 
van cruciaal belang.

Onze weerstandsthermometers en druksensoren zijn 
dankzij hun robuuste meettechniek ideaal voor de bewaking 
van koelwater. Druksensoren kunnen door hun compacte 
afmetingen snel en eenvoudig worden geïnstalleerd.

Gedetailleerde informatie
kan online worden gevonden
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Productaanbeveling
Gietoven

PSD-4

TC40 F3831

DME

TC53

CTR3000

LH-20

S-20

LSD-30

TR10-D

FLC-MR

PGT23.100

FLS-S

F6212 F23S1 FLC-FL

CPH6300 CTH7000
Druk

Temperatuur

Niveau

Kracht

Debiet

Kalibratie
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Bij het continuegieten stroomt het vloeibare staal van de 
gietpan via de verdeler naar de matrijzen. De pan, gevuld 
met staal, hangt in een draaiende toren die twee pannen 
kan bevatten. Bij het gieten worden zowel thermische als 
drukbewakingsmethoden gebruikt om het ontsnappen 
van vloeibaar staal ter plaatse te detecteren of voor 
penetratiedetectie.

Om het binnendringen te voorkomen is het essentieel om 
het temperatuurprofiel in de gietvorm te detecteren, zodat 
de ontwikkelingen van scheuren kan worden bepaald. 

Hiervoor zijn thermokoppels in de smalle en brede zijden 
van de matrijs ingebed, zodat ze een tweedimensionaal 
temperatuurprofiel van alle zijden van de matrijs laten zien. 
Om de warmteafvoer in de matrijs te bepalen, wordt de 
koelwatertemperatuur aan de koelwaterin- en uitlaat en de 
hoeveelheid koelmiddel gemeten.

WIKA houdt rekening met de zware werkomstandigheden 
van staalgieterijen met extreem robuuste producten. Ze 
hebben een hoge weerstand tegen schokken, trillingen en 
temperatuurschommelingen, een hoge IP-bescherming en 
uitstekende EMC-kenmerken.

Continue gietinstallatie
Voor de hoogste eisen

Gedetailleerde informatie
kan online worden gevonden
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Productaanbeveling
Continue gieterij

A-10

TC10-B F4817

FLC-CO

TR33

CPH7000

OLS-C05

PGS23,100

RLS-3000

TR55

FWS

A-1200

LF-1

F9302 F3831 FLC-RO-MS

CPC4000
Druk

Temperatuur

Niveau

Kracht

Debiet

Kalibratie

CTR2000
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Gecertificeerde veiligheid

Hoogwaardige componenten zijn essentieel voor veilige en 
betrouwbare productieprocessen. Ze zijn een voorwaarde 
voor zeer efficiënte processen en helpen gevaar voor mens, 
milieu en eigendom te voorkomen. Strenge testen van de 

In de staalproductie zijn uitgebreide kwaliteitsnormen 
vastgelegd. WIKA zorgt hiervoor door een effectief 
kwaliteitsborgingssysteem.

Internationele erkenning/certificaten

Kwaliteitswaarborging

Het veiligheidsintegriteitsniveau (SIL) van een component 
wordt gecertificeerd door middel van een verklaring van de 
fabrikant op basis van een FMEDA (storingsmodus, effecten 
en diagnostische analyse). De FMEDA is een systematische 

Veiligheidsintegriteitsniveau 

evaluatie van willekeurige storingen van de component. 
Hierbij worden de statische waarden van de afzonderlijke 
componenten en hun functionele correlaties gezamenlijk 
beoordeeld. De resultaten zijn gekwantificeerde gegevens 
over de storingskans en de betrouwbaarheid van de 
componenten.

instrumenten die door nationale en internationale bevoegde 
instanties worden gebruikt, resulteren in betrouwbaarheid 
en stabiele workflows. WIKA-instrumenten bieden een breed 
scala aan goedkeuringen en certificaten, wereldwijd.
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Veiligheid en configureerbaarheid

Elektrische uitgangssignalen

De algemene trend om digitale Bus-systemen te gebruiken 
in plaats van de conventionele Field-instrumenten met 
een analoog uitgangssignaal is ook te zien in de ijzer- en 
staalindustrie. Voordelen:

 ■ Hogere nauwkeurigheid

 ■ Verminderde bedradingseisen

 ■ Mogelijkheid tot parametrisering

 ■ Uitgebreide diagnostiek van field instrumenten

 ■ Betere procesbewaking

 ■ Betrouwbare digitale signaaloverdracht

Voor bedrijfsleiders betekent dit een kostenreductie en een 
verhoogde beschikbaarheid van hun installaties.

Interoperabiliteit

Op basis van de verscheidenheid aan uitgangssignalen die 
beschikbaar zijn, kunnen onze meetinstrumenten eenvoudig 
worden geïntegreerd in elk fabrieksconcept. Onder andere 
de volgende standaard uitgangssignalen zijn beschikbaar:

 ■ Analoog (bijv. 4 ... 20 mA, 0 ... 10 V)

 ■ Analoog 4 ... 20 mA, ontwerp per  
ATEX Ex II 2G Ex ia IIC T4/T5/T6

 ■ 4 ... 20 mA met een supergeplaatst HART®-protocol

 ■ PROFIBUS® PA 

 ■ FOUNDATION™ Fieldbus

Interne en externe testen 
bevestigen de compatibiliteit 
van onze zenders met 
bijna alle open software en 
hardware tools.

Bustechnologie Standaard uitgangssignalen
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Tijd voor netwerken
Internet of Things

Autonoom draadloos platform
Temperatuursensoren met SAW-technologie voor lage- en 
middenspanningsschakelaars

De robuuste, draadloze, volledig passieve sensoren werken 
onderhoudsvrij in hoge elektromagnetische velden en in 
hoge stroom- en spanningsomgevingen (bijv. 20 kA, 545 
kV). Dit maakt directe metingen aan de binnenkant van deze 
kritische industriële apparatuur mogelijk.

De unieke temperatuursensors zijn ontworpen voor 
kritische toepassingen in energiecentrales. SAW-
temperatuursensoren kunnen rechtstreeks op de geleiders 
worden aangesloten, er is geen batterij of voedingsbron 
nodig. Ze zijn eenvoudig te installeren en te onderhouden. 
Voor nieuwe installaties zijn ze ook beschikbaar als retrofit-
oplossing.

Draadloze sensoren zijn niet langer alleen maar leveranciers 
van meetwaarden. De sensoren kunnen bovendien worden 
gecombineerd met uitgebreide intelligentie, zodat hun 
prestaties worden vermenigvuldigd. 
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Gemakkelijke toegang
op nauwkeurige meetgegevens

Internet of Things

Moet u snel en flexibel reageren op vereisten?
WIKA biedt u een veelzijdige digitale manometer met 
datalogger voor langdurige bewaking.

De nauwkeurigheid van de digitale meettechnologie en 
de eenvoud van een analoge meter komen samen in 
deze digitale manometer CPG1500, die qua prestaties, 
gebruiksgemak en instrumenteigenschappen ongeëvenaard 
is in de markt van de drukmeting.

Bij het bewaken van installaties vanaf externe locaties of 
mobiele eenheden die lange afstanden afleggen, zijn er 
verschillende protocollen beschikbaar, zoals LoRaWAN™, 
Sigfox, NB-IoT, LTE, CAT-M1 en Bluetooth, afhankelijk van de 
beschikbaarheid in elk land.

Draadloze netwerken en draadloze procesinstrumentatie 
vereisen veel kennis en zorgvuldige planning. Bij WIKA 
ondersteunen wij u hierbij graag.
Praat met ons.
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Oplossingen op maat

Vervangingsservice
voor scheidingsmembraansystemen met procestransmitters

Met de vervangingsservice kunnen de totale kosten van het 
scheidingsmembraansysteem duidelijk worden verlaagd. Op deze manier kan 
de levensduur van de procestransmitter volledig worden benut, omdat alleen het 
scheidingsmembraan preventief of na een storing wordt vervangen. 

Uitgebreide informatie vindt u in 
onze flyer ''Vervangingsservice voor 
scheidingsmembraansystemen met 
procestransmitters'' op 
www.wika.com

Miniatuur multipoint thermometers

Temperatuurmeting in proeffabrieken

In principe worden miniatuur multipoints gemaakt van individuele meetsondes 
met een kleine diameter, die de temperatuur op verschillende posities of hoogtes 
meten. Elke individuele sonde is beschermd met een omhulsel van roestvrij staal 
of een speciale legering. De afzonderlijke thermokoppels kunnen in één enkele 
thermowell worden gecombineerd. Dit ontwerp wordt gebruikt wanneer het 
genereren van een temperatuurprofiel vereist is, maar het gewicht of de grootte 
van het multipoint beperkt is. Deze ontwerpen zijn verkrijgbaar in een aantal 
varianten.

Voor onderzoek en ontwikkeling worden processen vaak gebouwd in 
proeffabrieken. Aangezien het meten van temperatuurgegevens voor het begrijpen 
van nieuw of gewijzigd proces van het grootste belang is, moet het thermokoppel 
zorgvuldig worden ontworpen en vervaardigd. Voor de werking van testinstallaties 
op kleinere schaal moeten de sensoren worden verkleind om de lopende 
processen niet te beïnvloeden. Tegelijkertijd is het belangrijk dat de gemeten 
temperaturen juist zijn. Deze factoren zijn van het grootste belang en moeten al bij 
het ontwerp in aanmerking worden genomen.
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Membraan monitoring
voor kritische processen

Oplossingen op maat

Uitgebreide informatie is te vinden 
in de flyer ''Membraanbewaking'' op 

www.wika.com.

Variabiliteit

Functionele beschrijving

Het gepatenteerde dubbele membraanontwerp van WIKA is 
de oplossing voor kritische processen waarbij het medium 
niet in het milieu terecht mag komen en de systeemvulling 
niet in het product terecht mag komen (patent nr. Duitsland: 
DE102016015447, China: CN108240885, Nederland: 
NL2019251, USA: US2018180505).

In het geval van een membraanbreuk zorgt een tweede 
membraan in het scheidingsmembraansysteem voor een 
betrouwbare scheiding van de omgeving en het proces. 
De meettaak kan nog steeds worden uitgevoerd. Tijd om te 
handelen - zonder enig risico voor het proces.

De membraanbewaking kan op een aantal 
instrumentvarianten worden gerealiseerd. U kunt kiezen 
tussen de volgende basismodellen:

■ Dubbele scheidingsmembraan met flens- en
procesaansluiting en gelaste membranen

■ Dubbel scheidingsmembraansysteem met
schroefdraadaansluiting en inwendig, volledig gelast
membraan

Detectie van membraanbreuk: Zodra het 
bewakingsinstrument een drukverandering detecteert, moet 
het membraanbewakingssysteem worden vervangen.

Procesdruk: Als er een membraanbreuk optreedt werkt de 
volledige procesdruk op het controle-instrument. In het geval 
van een membraanbreuk moet het controle-instrument wel 
ontworpen zijn voor deze procesdruk.

Medium: bij een membraanbreuk komt het meetsysteem 
van het meetinstrument in contact met het medium. Het 
meetsysteem moet daarom geschikt zijn voor dit medium.

Temperaturen: Voor het meetinstrument gelden dezelfde 
procescondities als voor het drukmetingsinstrument.
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DrukschakelaarsProcestransmitters

Rechtstreekse bevestiging Koelelement Capillair

Manometers Druksensoren

Scheidingsmembranen met 
schroefdraadaansluiting

Scheidingsmembranen met 
flensaansluiting

Scheidingsmembranen
Scheidingsmembranen worden altijd gebruikt wanneer 
de omstandigheden op het gebruikspunt afwijken van de 
toegestane specificaties van het drukmeetinstrument. Deze 
zijn bijvoorbeeld:

■ Te lage of the hoge temperaturen van de procesmedia

■ Agressieve media

■ Met deeltjesbeladen media (ook bij kalkvorming in de
warmwatersystemen)

■ Abrasieve procesmedia

■ Zeer stroperige procesmedia

Een andere toepassing is de aansluiting van het meetpunt 
met een op afstand gemonteerd drukmeetinstrument.

Scheidingsmembranen worden door WIKA als 
gebruiksklare gevulde systemen geleverd. Deze bestaan 
uit de scheidingsmembraan zelf (de procesaansluiting), 
het montage-element en het drukmeetinstrument. Alle 
componenten zijn perfect op elkaar afgestemd.

De gecombineerde systemen zijn bestand tegen een druk 
van 10 mbar tot 3.600 bar bij extreme temperaturen  
(-130 ... +400 °C) en met een grote verscheidenheid aan 
media, waardoor nauwkeurige drukmetingen onder extreme 
omstandigheden mogelijk zijn.

Ons programma wordt afgerond met testcertificaten en 
goedkeuringen voor specifieke toepassingen.
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Oplossingen op maat

Materialen

Groot scala aan materialen
CrNi-staal Nickel

Duplex 2205 Goud

Hastelloy B3 Platinum

Hastelloy C22 Tantalum

Hastelloy C276 Titanium

Incoloy-legering 825 Zirkonium

Inconel-legering 718 Keramisch

Duratherm Polytetrafluorethyleen PTFE

Monel-legering 400 Perfluoralkoxy PFA

Voor hogedrukmetingen wordt extreem sterk roestvrij 
staal gebruikt, terwijl voor drukmetingen bij hoge 
temperaturen temperatuurbestendig roestvrij staal 
nodig is. Voor processen met zeer agressieve media - in 
combinatie met scheidingsmembranen/manometers met 
scheidingsmembraan voor drukmeting of thermokoppels 
voor temperatuurmeting - is een uitgebreid assortiment aan 
chemisch bestendige materialen beschikbaar. In dit geval zijn 
alle onderdelen die met het proces in aanraking komen van 
dit speciale materiaal gemaakt.

Scheidingsmembranen worden standaard vervaardigd uit 
316L roestrvij staal (1.4404/1.4435). Indien bij onderdelen 
van speciale materialen die met het procesmedium in 
aanraking komen scheidingsmembranen nodig zijn, 
dan worden deze met behulp van een van de door 
WIKA gepatenteerde procedures ''metaal gebonden''. 
De verbinding tussen het scheidingsmembraan en het 
scheidingsmembraanslichaam is zo ontworpen dat 
het diffusiedicht, vacuüm- en scheurvast is en tevens 
bestand tegen alle extreme temperaturen waaraan het 
scheidingsmembraan kan worden blootgesteld.

Met druk- en verschildrukmeetinstrumenten die gebruik 
maken van membraanelementen, kunnen onderdelen die 
met het procesmedium in aanmerking komen in de meest 
uiteenlopende speciale materialen worden vervaardigd. 
Meetsystemen voor buisveerinstrumenten worden standaard 
vervaardigd in 316L roestvrij staal (1.4404). Alle gebruikte 
drukdragende materialen kunnen worden geleverd met een 
3.1 traceerbaarheidscertificaat.

Mogelijkheden voor 
montage
WIKA ondersteunt u graag bij de keuze van de juiste componenten voor uw 
toepassing. Naast de uitgebreide selectie instrumentatiekleppen en accessoires 
biedt WIKA gekwalificeerde assemblage van verschillende afzonderlijke 
componenten in een compleet meetarrangement (“aansluiting”). Naast de hier 
beschreven ventielen en beveiligingsinrichtingen is ook een combinatie met 
scheidingsmembraansystemen mogelijk.
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Uitgebreide informatie vindt u 
in onze brochure ''Toebehoren 
voor kalibratietechnologie'' op 
www.wika.com.

Raadpleging, ontwerp, uitvoering - alles uit één bron

Uitgebreide accessoires en gebruiksvriendelijke software

Kalibratietechniek

Nauwkeurige kalibratie-instrumenten zijn het uitgangspunt 
voor het oplossen van uw testvereisten. Ze vormen echter 
slechts één onderdeel van een krachtig kalibratiesysteem. 
Uit ons uitgebreide productassortiment kunnen wij voor u 
een complete en individuele oplossing ontwerpen die alle 
relevante componenten bevat - met aanpasbaarheid voor 
testonderdelen, druk- en vacuümtoevoer, componenten voor 
drukregeling en fijnafstelling, tot en met spanningstoevoer en 
multimeters voor de kalibratie van elektrische testonderdelen.

Volledige testopstelling voor 
druk-, temperatuur- en elektrische 
meetapparatuur

Onze bijzondere kracht ligt in de configuratie, ontwikkeling 
en de bouw van complete, individuele, toepassingspecifieke 
systemen - van eenvoudige handwerkplekken tot en met 
volautomatische testsystemen in productielijnen.

Van individuele componenten tot complete kant-en-klare kits 
- onze accessoires zijn de ideale aanvulling op de individuele
kalibratie-instrumenten. Zo wordt een complete oplossing
even snel en eenvoudig geïnstalleerd als geconfigureerd. De
verschillende pakketten completeren het productprogramma
voor kalibratietechnologie en kunnen in veel verschillende
toepassingen worden gebruikt.

Voor meer efficiëntie en comfort

Gratis demodownload van de 
kalibratiesoftware WIKA-Cal
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Het WIKA kalibratie- en servicecentrum van WIKA

WIKA-opleiding van onze experts

Uw kennis, up-to-date

Geïnteresseerd in een product- kalibratie- of 
softwaretraining? Als individu of als groep; op locatie bij u of 
bij WIKA? U kunt ons altijd vragen voor meer informatie.

We kijken ernaar uit u te ontmoeten!

Service team
Tel. +49 9372 132-5049
CTServiceteam@wika.com

Kalibratietechniek

Veelzijdige ondersteuning

Onze wereldwijde laboratoria zijn geaccrediteerd volgens 
ISO 17025. Wij doen zelf onderzoek en dragen actief 
bij aan onze ervaring in DkD/DAkkS-werkgroepen en 
normcommissies.

De kalibratie, het onderhoud en de reparatie van uw 
meetinstrumenten wordt uitgevoerd met volledige 
inachtneming van de laatste nationale en internationale 
normen in ons eigen WIKA-kalibratielaboratorium of ter 
plaatse.

Als uw meetinstrument niet aan de vereiste specificaties 
voldoet, worden de geconstateerde gebreken onmiddelijk 
verholpen.
Als onafhankelijke dienstverlener bieden wij uiteraard onze 
diensten aan voor meetinstrumenten van alle fabrikanten.
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 ■ -1 bar ..... +8.000 bar (tot +9.500 bar mogelijk met 
fabriekskalibratie)

 ■ Kalibratie en behulp van werkstandaarden (nauwkeurige 
elektrische drukmeetinstrumenten) of zeer nauwkeurige 
referentienormen (drukbalansen)

 ■ Met een nauwkeurigheid van 0,003% ... 0,01% van de 
aflezing

 ■ In overeenstemming met de richtlijnen DIN EN 837, DAkkS-
DKD-R 6-1 of EURAMET cg-3

 ■ -196 °C … +1.200 °C

 ■ Vergelijkende kalibratie in kalibratiebaden en buisovens 
met een nauwkeurigheid tot op 1,5 mK

 ■ Kalibratie op vaste punten van ITS90 met de kleinst 
mogelijke meetonzekerheden 
- Drievoudig punt van kwik (-38.8344 °C)  
- Drievoudig punt van water (0,01 °C) 
- Smeltpunt van gallium (29.7646 °C) 
- Verhardingspunt van tin (231.928 °C) 
- Verhardingspunt van zink (419.527 °C) 
- Verhardingspunt van aluminium (660.323 °C)

 ■ In overeenstemming met de desbetreffende DkD/DAkkS-
richtlijnen

Druk Temperatuur

Onze kalibratielaboratoria zijn al meer dan 30 jaar 
gekalibreerd voor druk en temperatuur. Sinds 2014 is 
ons kalibratielaboratorium ook geaccrediteerd voor de 
elektrische maten DC-stroom, DC-spanning en DC-
weerstand. Onlangs is de fabriekskalibratie voor kracht- en 
lengtemeetinstrumenten een uitbreiding van ons portfolio.

 ■ ISO 9001 gecertificeerd

 ■ DkD/DAkkS geaccrediteerd  
(overeenkomstig DIN EN ISO/IEC 17025)

 ■ Samenwerking in de DKD/DAkkS-werkgroepen

 ■ Meer dan 60 jaar ervaring in druk- en temperatuurmeting

 ■ Hooggekwalificeerd, individueel opgeleid personeel

 ■ Nieuwste referentie-instrumenten met de hoogste 
nauwkeurigheid

Kalibratieservice

Fabrieksonafhankelijke kalibratie - snel en nauwkeurig voor ...
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 ■ DC-stroom van 0 mA ... 100 mA

 ■ DC-spanning van 0 V ... 100 V

 ■ DC weerstand van 0 Ω … 10 kΩ

 ■ In overeenstemming met de richtlijnen VDI/VDE/DGQ/  
DKD 2622

Stroom, spanning en weerstand

 ■ Fabriekskalibratie

 ■ Vervanging van het meetinstrument indien nodig

 ■ Kalibratie van speciale meters volgens tekening van de 
klant

 ■ Kalibreerbare meettoestellen
- Kalibermaten tot 800 mm
- Testpinnen tot 100 mm
- Ring- en pluggereien tot 150 mm
- Kegelvormige draaddiktes tot 150 mm
- Meetblokken tot 170 mm (ook mogelijk als set)
- anderen op aanvraag

Lengte

Kalibratieservice

Kracht Ter plaatse (druk en temperatuur)

 ■ 2,5 N … 6 MN

 ■ Fabriekskalibratie

 ■ Met een systeemnauwkeurigheid tot 0,01% bij 
drukbelasting of 0,02% bij trekbelasting

 ■ Overeenkomstig de richtlijn DIN EN 10204

Om de impact op het productieproces zo klein mogelijk te houden, 
bieden wij u een tijdbesparende, on-site DAkkS-kalibratie in heel 
Duitsland.

 ■ In ons kalibratievoertuig of uw werkplaats

 ■ Met een DkD/DAkkS-erkenning voor druk
- van -1 bar ... +8.000 bar 
- met een nauwkeurigheid tussen 0,025% en 0,1% van FS 
voor de gebruikte standaard

 ■ Met een DAkkS-erkenning voor temperaturen van  
-55 °C ... +1.100 °C
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www.wika.com

Europe

Austria
WIKA Messgerätevertrieb
Ursula Wiegand GmbH & Co. KG
Tel. +43 1 8691631
info@wika.at / www.wika.at

Benelux
WIKA Benelux
Tel. +31 475 535500
info@wika.nl / www.wika.nl

Bulgaria
WIKA Bulgaria EOOD
Tel. +359 2 82138-10
info@wika.bg / www.wika.bg

Croatia
WIKA Croatia d.o.o.
Tel. +385 1 6531-034
info@wika.hr / www.wika.hr

Denmark
WIKA Danmark A/S
Tel. +45 4581 9600
info@wika.as / www.wika.as

Finland
WIKA Finland Oy
Tel. +358 9 682492-0
info@wika.fi / www.wika.fi

France
WIKA Instruments s.a.r.l.
Tel. +33 1 787049-46
info@wika.fr / www.wika.fr

Germany
WIKA Alexander Wiegand SE & Co. KG
Tel. +49 9372 132-0
info@wika.de / www.wika.de

Italy
WIKA Italia S.r.l. & C. S.a.s.
Tel. +39 02 93861-1
info@wika.it / www.wika.it

Poland
WIKA Polska spółka z ogranizoną
odpowiedzialnością sp. k.
Tel. +48 54 230110-0
info@wikapolska.pl
www.wikapolska.pl

Romania
WIKA Instruments Romania S.R.L.
Tel. +40 21 4048327
info@wika.ro / www.wika.ro

Russia
AO “WIKA MERA”
Tel. +7 495-648018-0
info@wika.ru / www.wika.ru

Serbia
WIKA Merna Tehnika d.o.o.
Tel. +381 11 2763722
info@wika.rs / www.wika.rs

Spain
Instrumentos WIKA S.A.U.
Tel. +34 933 9386-30
info@wika.es / www.wika.es

Switzerland
WIKA Schweiz AG
Tel. +41 41 91972-72
info@wika.ch / www.wika.ch

Türkiye
WIKA Instruments
Endüstriyel Ölçüm Cihazları Tic. Ltd. Şti.
Tel. +90 216 41590-66
info@wika.com.tr
www.wika.com.tr

Ukraine
TOV WIKA Prylad
Tel. +38 044 496 83 80
info@wika.ua / www.wika.ua

United Kingdom
WIKA Instruments Ltd
Tel. +44 1737 644-008
info@wika.co.uk / www.wika.co.uk

North America

Canada
WIKA Instruments Ltd.
Tel. +1 780 4637035
info@wika.ca / www.wika.ca

USA
WIKA Instrument, LP
Tel. +1 770 5138200
info@wika.com / www.wika.us

Gayesco-WIKA USA, LP
Tel. +1 713 4750022
info@wikahouston.com
www.wika.us

Mensor Corporation
Tel. +1 512 3964200
sales@mensor.com
www.mensor.com

Latin America

Argentina
WIKA Argentina S.A.
Tel. +54 11 5442 0000
ventas@wika.com.ar
www.wika.com.ar

Brazil
WIKA do Brasil Ind. e Com. Ltda.
Tel. +55 15 3459-9700 
vendas@wika.com.br
www.wika.com.br

Chile
WIKA Chile S.p.A.
Tel. +56 9 4279 0308
info@wika.cl / www.wika.cl

Colombia
Instrumentos WIKA Colombia S.A.S.
Tel. +57 601 7021347
info@wika.co / www.wika.co

Mexico
Instrumentos WIKA Mexico S.A. de C.V.
Tel. +52 55 50205300
ventas@wika.com / www.wika.mx

Asia

China
WIKA Instrumentation Suzhou Co., Ltd.
Tel. +86 512 6878 8000
info@wika.cn / www.wika.com.cn

India
WIKA Instruments India Pvt. Ltd.
Tel. +1800-123-101010
info@wika.co.in / www.wika.co.in

Japan
WIKA Japan K. K.
Tel. +81 3 5439-6673
info@wika.co.jp / www.wika.co.jp

Kazakhstan
TOO WIKA Kazakhstan
Tel. +7 727 225 9444
info@wika.kz / www.wika.kz

Korea
WIKA Korea Ltd.
Tel. +82 2 869-0505
info@wika.co.kr / www.wika.co.kr

Malaysia
WIKA Instrumentation (M) Sdn. Bhd.
Tel. +60 3 5590 6666
info@wika.my / www.wika.my

Philippines
WIKA Instruments Philippines Inc.
Tel. +63 2 234-1270
info@wika.ph / www.wika.ph

Singapore
WIKA Instrumentation Pte. Ltd.
Tel. +65 6844 5506
info@wika.sg / www.wika.sg

Taiwan
WIKA Instrumentation Taiwan Ltd.
Tel. +886 3 420 6052
info@wika.tw / www.wika.tw

Thailand
WIKA Instrumentation Corporation
(Thailand) Co., Ltd.
Tel. +66 2 326 6876
info@wika.co.th / www.wika.co.th

Uzbekistan
WIKA Instrumentation FE LLC
Tel. +998 71 205 84 30 
info@wika.uz / www.wika.uz

Africa/Middle East

Botswana
WIKA Instruments Botswana (Pty.) Ltd.
Tel. +267 3110013
info@wika.co.bw / wika.co.bw

Egypt
WIKA Near East Ltd.
Tel. +20 2 240 13130
info@wika.com.eg / www.wika.com.eg

Namibia
WIKA Instruments Namibia Pty Ltd.
Tel. +26 4 61238811
info@wika.com.na / www.wika.com.na

Nigeria
WIKA WEST AFRICA LIMITED
Tel. +234 17130019
info@wika.com.ng / www.wika.ng

Saudi Arabia
WIKA Saudi Arabia Llc
Tel. +966 53 555 0874
info@wika.sa / www.wika.sa

South Africa
WIKA Instruments Pty. Ltd.
Tel. +27 11 62100-00
sales@wika.co.za / www.wika.co.za

United Arab Emirates
WIKA Middle East FZE
Tel. +971 4 883-9090
info@wika.ae / www.wika.ae
 
Australia

Australia
WIKA Australia Pty. Ltd.
Tel. +61 2 88455222
sales@wika.com.au / www.wika.com.au

New Zealand
WIKA Instruments Limited
Tel. +64 9 8479020
info@wika.co.nz / www.wika.co.nz

You can find further 
information here!

WIKA wereldwijd

WIKA Benelux 
Industrial estate De Berk∙Newtonweg 12
6101 WX Echt∙Netherlands 
Tel.: +31 475 535500
info@wika.nl∙www.wika.nl/
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